FOrsok till rekonstruktion
av vara forsta frimarksark

Av Mats Ingers

Den 1 juli 1855, en sondag, utgavs Sveriges
forsta frimiarken. Nu kunde man skicka brev
1 ldgsta viktklass inom hela riket for 4 skil-
ling banco. Férutom denna valor, som kom
att tryckas 1 drygt 6,5 miljoner exemplar,
bestod serien av valorerna 3, 6, 8 och 24 skil-
ling banco. Frimirkskontraktet hade gatt till
greve Per Ambjorn Sparre. Tillverkningen
borjade i juni samma ar. Frimarkena trycktes
i boktryck. Varje tryckplat bestod av 100 l6sa
klichéer, arrangerade i 10 rader. De holls pa
plats av en spinnram.

De 100 frimirkena i ett helt frimarksark
numreras fran 6vre vinstra hornet (position
1) och vidare at hoger - som man ldser en bok.
Den unika Gula treskillingen var placerad
som 4:e frimdrket i forsta raden i ett ark, som
i ovrigt bestod av idel attaskillingar. Detta
fel hade naturligtvis inte kunnat uppsta, om
inte tryckplaten bestatt av 16sa klichéer.

Varje kliché i en tryckplat var handgju-
ten. Dirfor var varje avtryck unikt i en given
position, dven om eventuella kidnnetecken
kan vara obetydliga. Manga klichéer var sa
perfekta att de knappast gick att skilja fran
andra lika perfekta avgjutningar. Under den
fortsatta hanteringen kom slitage eller till-
skott av frimmande element ofta att férindra
klichén, vilket kan underlitta identifieringen
och dven hjilpa till att datera trycket.

Tva olika typer

Sparre tillverkade tva nagot olika gravyrer
(moderstamplar) 1 stal, typ A respektive B.
Forslagsritningen var hans egen. Det forsta
forsoket ledde in 1 en atervindsgrind. Kva-
liteten blev for dalig pa de missingsklichéer,

MATS INGERS -

..........................................

MATS INGERS ir fodd 1948 och har sysslat
med svensk klassisk filateli sedan tidiga ung-

domsér. Under en tioarsperiod fram till 1991 var

han redaktor for Skillingtryckets Frimdrksforum.

I Postryttaren har han medverkat 2005 och 2006

med artiklar om tryckningen av Sveriges forsta
frimirken samt Stockholms svarta lokalfri-
mirke. Han har i mer idn tjugo ars tid arbetat

med att kartligga tryckvarianter hos frimirket

4 skilling banco.

..........................................

som skulle anvindas i tryckplatarna. Moder-
stimpeln av typ A ir bevarad, liksom atskil-
liga mellansteg fram till klichéerna.

Den av Postverket godkinda gravyren,
betecknad “typ B”, har diremot inte patrif-
fats, men den har limnat spar efter sig. Tva
avdrag i brunrod respektive gulorange firg,
bada ytterst vilbevarade, kom ut pa mark-
naden under 2009. Det rorde sig med stor
sannolikhet om avdrag frin den férkomna
moderstimpeln. Pa privat hand existerar
ytterligare ett liknande avdrag, i gron firg.
Som synes framtrader tydligt bokstiverna i
FRIMARKE. Det ir stor skillnad nir man
jaimfor med liknande valdrlosa avdrag, som
felaktigt pastatts komma fran moderstim-
peln.

Terminologin kan verka nagot forvil-
lande, eftersom moderstimplarna av savil
typ A som typ B enligt tryckteknisk termi-
nologi ir patriser. Detta innebir att bilden
ir spegelvind och de delar av gravyren som
ska limna papperet vitt dr bortskurna med
diamantstickel fran den ursprungligen slita
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Moderstimpelavdrag av det forsta skilling banco-frimarket.

Mother die proof of the first skilling banco stamp.

ytan av stal. Linjer eller ytor som skall avsitta
firg kvarstar da upphojda. Det ar dérfor bok-
tryck ocksa kallas hogtryck.

Moderstampelmatris, bildstamplar och
valérstamplar

Det enda som aterstar av den tidiga delen
av tillverkningskedjan for tryckmaterielen
av typ B dr en matris av moderstimpeln. En
matris dr 1 alla avseenden en spegelbild av
en patris, bilden dr nedsinkt och rittvind. I
det hir fallet har man anvint prigling for att
gora en matris av moderstimpeln. Gravyren
har under stort tryck pressats in 1 en slit yta
av mjukare jarn.

Nir man tillverkar tryckmateriel for fem
valorer behdver man fem kopior av moder-
stimpeln, sa kallade bildstimplar. Den
bevarade matrisen dr forsta led i en sadan
kopiering. Nir bildstimplarna forsetts med
valorinskriptioner talar man istillet om
valorstimplar. Med hjilp av dessa fram-
stilldes nya matriser, vilka av allt att doma
anvindes som gjutformar nir klichéerna for
de olika tryckplatarna skulle tillverkas.
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Val6rlosa avdrag fran
Postmuseums kliché

Det ir inte kidnt om &dven bildstimplarna
tillkom genom prigling eller kanske genom
nagon alternativ metod, som elektrolytisk
fillning, men det dr mindre viktigt 1 sam-
manhanget. Den som tillverkade serien av
matriser och patriser behovde fortldpande
kontrollera bildens kvalitet, sa att inget 1 skir-
pan gick forlorat under vigen. Speciellt vik-
tigt maste detta ha varit, om man var osiker
pa hur man skulle gora. Misslyckandet med
typ A hade skapat en sadan osikerhet.

Man kan inte provtrycka en matris.
Indirekt kan man dock undersdka matriser
genom att gjuta patriser fran dem, alltsa kli-
chéer som man sedan kan gora avdrag fran.
Bland den bevarade tryckmaterielen for typ
B finns tio sadana klichéer utan valorinskrip-
tioner, och ytterligare ett par, dir enstaka
siffror eller bokstiver stansats in. En rimlig
forklaring till detta dr att Sparre har expe-
rimenterat. En av dessa klichéer, den som
har Postmuseums diarienummer PM g9,
har fortfarande ultramarina firgpigment pa
ytan. Minst tre avdrag, alla i ultramarin firg,
kan knytas till denna kliché.

Det finns ytterligare fyra avdrag 1 olika



targer, som inte girna kan ha moderstimpeln
som ursprung. Kvaliteten pa trycken ar for
dalig om man jimfér ordet "FRIMARKE”
med motsvarande pa de “sannolika” moder-
stimpelavdragen. Dessutom kan de fyra
trycken delas upp 1 tvd grupper. Det mest
sannolika 4r att avdragen gjorts under den
aktuella tiden, men att de hirstammar fran
tva olika, gjutna klichéer, vilka dock inte
har patriffats. Att de skulle vara avdrag fran
bildstamplar ir mindre troligt; detaljskirpan
borde i sa fall varit mycket bittre.

Losa klichéer

Sammanlagt 23 gjutna klichéer med
valorinskriptioner finns bevarade. Av dessa
ar 17 1 valoren 4 skilling banco. Materialet
ar stilmetall, en legering som bestar av bly,
tenn och nagot antimon. Det dr rimligt att
de klichéer, som monterades i tryckplatarna,
sag ungefir likadana ut. Kanterna bor dock
ha varit tillslipade. Nar tryckmaterielen da
och da behovde ses over, hinde det ofta att
klichéer byttes ut eller hamnade i nya posi-
tioner. Detta gor “platning”, dvs. rekonstruk-
tion av frimirksark, mer komplicerad for
skilling bancofrimirkena.

Tillfalliga eller konstanta klichéfel

Det dr litt att tinka sig att stilmetallen
vid gjutningen inte alltid férmadde fylla
ut matriserna 1 varje detalj. Detta visar sig
1 trycket som vita flickar eller avsaknad av
hérn. Sa smaningom tillkom skador genom
kantstotning eller rent slitage i samband med
tryckningen. Frimmande partiklar kunde
ocksa medfora variationer i trycket. Ibland
ar dessa tillfilliga, ibland fastnade partikeln
1 en kliché under lingre tid, sa att flera tusen
frimidrken fick ett visst kidnnetecken. Det
beromda “harstrafelet” i position 22 (2:a fri-
mirket fran vinster riknat i den 3:e horison-
tella raden i ett 100-ark) forekom bara i den
8:e tryckleveransen av fyraskillingen. Om
man utgdr fran att frimirkena i denna leve-
rans trycktes med tva platuppsittningar bor
varje 200:e frimirke av 375.600 ha fatt detta
av filatelister eftersokta klichéfel.
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Helt tillfilliga fel kan ha uppkommit vid
tryckningen som en foljd av att papperet
innehallit en liten triflisa eller lumpfiber.
Pigmenten i tryckfirgen var ibland inte till-
rackligt finférdelade; det kunde ocksa finnas
orenheter i firgen. Tryckdefekter pa grund
av sadana faktorer siger inget om frimarkets
placering i arket och dr dirfor av mindre
intresse. Ofta krdvs det att man noga stu-
derar frimirksbilden bade 1 snett infallande
ljus och i genomlysning for att avgdra om en
avvikelse beror pa en skada i klichén eller har
fororsakats av nagot 1 papperet eller firgen.

NI GINNNAP NP

Tva exemplar av 4 skilling banco med
“Harstrafelet” 1 position 22.

Two copies of a 4 skilling banco stamp with the
“Hair” flaw in position 22.

Dackel och papperskvalitet

Den som vill studera tryckpressen, som
anvindes vid framstillningen av skilling
bancofrimirkena, kan besoka Postmuseum.
Hir kan man ocksa fa en inblick 1 hur det
gick till att trycka vara forsta frimérken.
Tryckplaten placerades pa fundamen-
tet. Papperet spindes fast pa den nedsink-
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bara delen, dickeln. Dickeln var 1 nagon
man bolstrad. Om denna beklidnad var
sparsam, triffade papperet bara de hogst
liggande detaljerna pa varje kliché. Trycket
blev tydligt, bottentrycket glest. Om man a
andra sidan gav dickeln en mjukare bekldd-
nad, kom fler delar av klichén i kontakt med
papperet. Bilden fick simre kontrast, bot-
tentrycket blev mer eller mindre samman-
flytande.

Frimirken, tryckta med hard (6verst)
resp. mjuk dickel.

Stamps printed with a hard (above) and
soft tympan respectively.

Upplappning

Alla klichéerna i tryckplaten maste ligga 1
niva med varandra for att man skulle uppna
ett jimnt och fullstindigt tryck. Men kli-
chéerna var gjutna och kunde sikert variera
nagot i tjocklek, dven efter tillslipning.
Dirfér  kompenserade man underskott
genom att klistra sma papperslappar under
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de delar av tryckplaten, som visade ett ofull-
stindigt tryck. Detta kallades upplappning.
Likvil hinde det, att man forbisag variatio-
ner i delar av platen, och da kunde resultatet
bli som pa det avbildade frimirket. Har ror
det sig om tillfilliga fel, som dock kan vara
av filatelistiskt intresse.

Frimirken med utpriglade upplappnings-
fel 4r relativt ovanliga. Av detta kan vi dra
tva slutsatser. For det forsta uppmirksam-
mades och atgirdades bristerna, innan en
stor del av en upplaga hann tryckas. For det
andra utgér frimirken med upplappningsfel
en tidig del av en upplaga (tryckleverans).
Hir finns det alltsa en pusselbit, om man vill
ta reda pa vilka firgblandningar som anvin-
des tidigt i leveransen. Blotta forekomsten av
upplappningsfel indikerar dessutom att man
gjort en genomgripande dversyn av tryckma-
terielen, kanske rent av “kort in” en helt ny
tryckplat.

Upplappningsfel forekom relativt ofta pa
frimirken fran den g:e tryckleveransen av
fyraskillingen. De flesta klichéfel fran tidi-
gare leveranser fanns inte kvar, vilket sam-
mantaget pekar mot en ny platuppsittning
for leverans 9.

4 skilling banco fran den g:e tryckleveransen
med upplappningsfel.

4 skilling banco stamp from the gth delivery with
levelling defects.

Handgjort lumppapper

Frimirkspapperet tillverkades for hand
vid Tumba pappersbruk. Det innehdll
lump. Fibrerna var inte alltid sa finmalda
som tryckaren formodligen 6nskade. Den
ojimna kvaliteten ledde till klagomal fran



Sparre. Tumba pappersbruk gick med pa
att aterta ett storre antal ark for "lissering”,
dvs. efterglittning, for att gora ytan slatare.
Samtidigt levererade man pa prov en tjock-
are papperskvalitet. Den tredje leveransen av
4-skillingar trycktes pa detta papper; endast
denna valor kom att tryckas pa provpappe-
ret; de har ett karakteristiskt titt bottentryck
och en nagot oren bla firgton, som ofta kall-
lats “stalbla”.

Tva 4 skilling banco fran leverans 3,
tryckta pa det tjockare provpapperet.

Two 4 skilling banco stamps from delivery 3,
printed on the thicker paper being tried.

Eftertrycksprov och normalprov

Ytterligare ett exempel pa att en kliché kan
limna olika resultat, beroende pa dickel och
papper, utgdr eftertrycken, som utfordes
med nytillverkade klichéer 1868 (tva olika
tryckningar) och 1885. Samma plat med nio
16sa klichéer anvindes vid alla tre tillfillena.
Infor forsta eftertrycket, 1 kataloger bendmnt
“Er”, utfordes prov pa ett papper, som var
nagot slitare an det som kom att anvindas
till sjilva eftertrycksupplagan. Dessa otan-

dade prov har ibland forvixlats med sa kal-
lade normalprov av originalfrimirken. Infor
tryckningen av en ny leverans forekom det
att tryckeriet provtryckte en plat for att kon-
trollera att alla klichéer lig pa samma niva.
Dessa normalprov tandades inte, och endast
ett litet fatal finns bevarade.

I Sveriges Filatelist-Forbunds handbok
del III fran 1964 uppges att ett kinnetecken
for eftertryck av valdéren 4 skilling banco
ir att det nedre strecket pa E i1 vinster FRI-
MARKE ir avsnort. Bokstaven liknar ett F.
Det stimmer genomgaende for E2, men inte
fér majoriteten av de nio undertyperna hos
E1 och E3, vilka trycktes med nagot mjukare
dicklar dn E2. De otandade eftertryckspro-
ven for Er dr ocksa utférda med en mjukare
dickel, och det slitare papperet bidrar ofta
till att de individuella kdnnetecknen for
undertyperna blir otydligare.

Hela ark av skillingar

I manga linder har situationen for positions-
bestimning av frimirken varit gynnsam,
eftersom postforvaltningarna varit fram-
synta nog att spara antingen hela tryckma-
terielen eller hela ark (ibland bada). Nir
det giller vara forsta frimidrken har Sverige
inte varit sa lyckligt lottat. Ingen av de
ursprungliga tryckplatarna finns bevarad.
Det existerar inte nagra sammanhingande
ark. Postmuseum har ett ostimplat kvartsark
(nedre vinstra delen av arket) av bruksvalo-
ren 4 skilling banco, men dirutdver ir det
tunnsatt med storre enheter. Aven par ir
sa ovanliga att det inte gar att rekonstruera
ark med hjilp av dverlappande enheter. Det
finns dock ett undantag. Nidr man genom-
fort den sista tryckningen med platarna for
4 skilling banco, plockade man samman en
helt ny plat av 16sa klichéer fran en av tryck-
platarna. Avsikten var att gora fargprover for
de frimirken 1 dresvaldrer, som skulle ges ut
i juli 1858. Av dessa fargprov finns sa manga
block och stora strip bevarade, att man lyck-
ats fa en entydig bild av hur tryckplaten varit
sammansatt genom att lata enheterna delvis
overlappa varandra.

Att positionsbestimma skillingar r alltsa
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svart, men det finns en framkomlig vig. Det
ir saledes moyjligt att studera sma egenheter i
tandningen, som ar unika for varje frimirke 1
ett ark. Detta har statt klart anda sedan civil-
ingenjor Einar Wockatz (1890-1961) skrev sin
klassiska uppsats om vapenfrimirkenas per-
forering 1 en festskrift till so-arsjubileet av
Sveriges Filatelist-Forening 1 Goteborg 1951.

En genial uppfinning

Sverige var det andra landet i virlden med
tandade frimirken, och forst med den
metod, dir hela frimirksarket tandades 1 ett
enda moment, s.k. arktandning. Den enda
foregangaren, Englands Victoriautgava 1854,
var kamtandad. Det innebar att arken tan-
dades rad for rad. Britten Henry Archer till-
skrivs denna tidiga uppfinning.

Det har uppgetts i dldre handbocker, att
det var Sparre sjilv som konstruerade det
svenska tandningsverktyget av argang 18ss,
och alltsa var den som uppfann arktand-
ning. Det dr mgjligt att det stimmer, men
det ar mirkligt att det inte gatt att aterfinna
nagra patenthandlingar om en sidan maskin
1 Kommerskollegiums arkiv for aren 1854-53,
atminstone inte nagra registrerade pa Sparre.
Diremot har han under dessa ar tagit ut
svenska patent pa ett par andra uppfinningar,
bland annat ett kopieringssikert papper for
vixlar och sedlar.

Fran oktober 1852 och ett ar framat var
Sparre forordnad som forestandare vid
Tumba pappersbruk. Dessforinnan  hade
han sokt chefstjinsten vid Riksbankens
sedeltryckeri och dven hunnit med en trearig
teknisk utbildning vid Motala mekaniska
verkstad. Sa visst dr det tinkbart att Sparre
uppfann tandningsverktyget, sirskilt mot
bakgrund av hans manga kommande tek-
niska innovationer inom skilda omraden.
Verktyget tillverkades i Stockholm av Johan
August Firngren, mathematisk instrument-
makare”, boende 1 Smala grind 9 pa Ladu-
gardslandet i Stockholm.

Sparre insag redan i december 1854 virdet
av den engelska nymodigheten. I sitt forslag
till Poststyrelsen skriver han:
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”[...] hvarje frimirksark skall pa lingden och
tviren vara genomstunget af sma hal uti rader,
mellan hvarje frimirke, sa att man med storre
litthet ma kunna franrifva, ett eller flera frimar-
ken, utan att risquera att skada de bredvid lig-
gande uti samma ark.”

Poststyrelsen antog forslaget, men med sed-
vanlig konservatism gav man sig ritten till
sista ordet 1 fragan. I moment 5 1 det forsta
kontraktet for frimarkstillverkningen star:

“Genom grefve Sparres forsorg och pa dess
bekostnad bora vidare frimirkena icke endast
tryckas utan jemvil, om Styrelsen sa fordrar, med
dirtill afsedd maskin prickas i alla sidor mellan
hvardera af de a ett blad tryckta 100 frimirkena
saisom ett efter detta kontrakt fogadt prof af
Sparre.”

Tandning i olika positioner

Alla svenska utgavor under vapenperioden
(1855-1872) har arktandning 14. Det betyder att
samtliga 100 frimirken i arket har perforerats
i ett moment och att det gar c:a 14 tinder
pa tva cm. Mellan hérntinderna ryms det 15
tinder lings langsidorna och 13 lings kortsi-
dorna. Antalet perforeringshal ir 16 respek-
tive 14, vartill kommer ett hal i varje horn,
som dr gemensamt for fyra friméarken.
Tandningen ir av central betydelse nir
man vill faststilla ett frimirkes position 1
arket. Den tillater positionsbestimning dven
150 ar efter det att frimirket rivits ur arket.
Eftersom nalraderna inte ar spikraka, och
nalarnas inbordes avstand varierar nagot,
blir varje “nalruta” unik. Aven om slitage,
service och en del ytterligare faktorer ger en
viss variation i tandningen hos frimirken 1
samma position, kommer alla helark som
tandats med samma verktyg att vara visentli-
gen lika. Det ursprungliga tandningsverkty-
get kom forst under senare delen av 1866 att
ersittas med ett nytt tandningsaggregat. Ett
skillingfrimirke fran position 6o har alltsa
visentligen samma sma egenheter 1 fraga om
tandningen som ett vapenfrimarke, stimplat
1865. Bilden visar tvd exempel. Pa bada fri-
mirkena tycks den 6vre hogra horntanden ha



ett litet riss. Detta ir en uppnalningsskada.
Helarken triddes upp pa tva sma spikar vid
perforeringen. Dessa riktspikar satt mitt pa
de lodrita sidorna, och pa hoger sida kan
skadan drabba den nedre eller 6vre hogra
hérntanden 1 position 5o respektive 6o.

4 skilling banco och 1 skilling banco lokal, bada fran
position 60. Mirken efter riktspikar ir inringade.

4 skilling banco and 1 skilling banco local stamps,
both from position 6o. Circles show the marks left by
the nails used to hold the sheet of stamps in position

during perforation.

Teori och praktik inte alltid samma sak

Ofta kan man avgora ungefdr var 1 ett 100-
ark som ett frimirke fanns genom att studera
hur hart trycket tagit lings kantlinjerna. Fri-
mirkena i kanterna har i regel bredare och
ibland suddiga ramlinjer nirmast ytterkan-
ten. Ett frimirke, dir trycket verkar vara helt
jimnt fordelat 6ver hela ytan, har troligen
funnits en bit in i ett ark. Man bor dock
vara klar over att det forekommer att kant-
positioner har mycket lite “kanttryck”, och
att brister i upplappningen av platarna kan
medfora ojimn belastning pa mer centrala
positioner.

I praktiken dr tinder och tandningshal
efter 150 ar ofta mindre vil definierade. Sli-
tage av nalarna i verktyget, utbyte av nalar i
samband med 6versyn samt arkets placering
i bunten kan ocksa ge variationer som for-
svarar positionsbestimning enbart med hjilp
av tandningen. Och dven nir tandningen ir
vil definierad kan ett frimérke passa nistan
exakt lika bra i mer dn en position 1 tand-
ningsnyckeln. Det som verkar enkelt i teorin
ir ofta svart 1 praktiken.

Perforeringsfel

Nir perforeringsfel - dubbel- och trippeltin-
der - forekommer, kan dessa ofta bidra till
att bestimma frimirkets leveranstidpunkt.
Det beror pa att nalbrotten bara upptrader
under bestimda perioder 1 en viss position.
Ibland ser man frimirken med en tandning,
ddr ett visst tandningshal plotsligt fatt ett
helt annat ldge dn tidigare. Det kan bero pa
nalbyte efter nalbrott.

Under hosten 1856 dr den 13:¢ tanden ner-
ifran riknat pa lingsidan mellan position 78
och 79 bruten. Nalen blev utbytt i samband
med att det medeltjocka papperet borjade
anvindas for fyraskillingen i leverans 7.

Pa fyraskillingar fran de sista tre leveran-
serna finns tre nalbrott, som position 1 delar
med position 2 och 11. Det kom att droja en
bra bit in pa 1859, innan felen atgirdades.

Med fa undantag har alla tryckta ark
med skillingfrimarken lagts in pa samma
sitt 1 tandningsverktyget. Troligen har fem
eller sex ark tandats at gangen. Det forekom
sillan att ett ark eller kanske hela arkbunten
vindes upp och ner vid tandningen. Firre
in tio sadana fall dr sikert belagda, varav ett
kan observeras pa en tjugufyraskilling.

Pionjarerna Wockatz och Sjoman

Som tidigare nimnts redovisade Einar Wock-
atz ar 1951 sina ron om “vapenfrimirkenas
perforering och hirpa grundad rekonstruk-
tion av hela kartor”. Han hade upptickt, att
det faktiskt gick att skilja pa frimérken fran
olika positioner i ett ark enbart med hjilp av
tandningen:
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Tva skilling banco-frimirken fran position 79 med samma tandningsfel.

Two skilling banco stamps from position 79 with the same perforation flaw.

Tre 4 skilling banco med samma klichéfel,
det vinstra fran leverans 3 (position 12), de andra tva fran leverans 1-2 (position 14 och 15).

Three 4 skilling banco stamps with the same printing block flaw, the left one from delivery 3 (position 12),
the other two from deliveries 1-2 (positions 14 and 15).

*[...] varje tandningsfalla har sina speciella egen-
heter. Frimirken, som tandats 1 en maskin med
samma naldon, kunna dirfor sirskiljas 1 hundra
olika hogar, dir frimirkena 1 varje hog dro helt
lika i tandningshinseende, sisom till exempel
lika tjocka tinder pa samma stille, lika avstand
mellan lika beldgna hal och sa vidare.”

Den forste som pa allvar forsokte tillimpa
Wockatz” ron pa skillingar var Per Sjoman
(1905-1974). Under hela 1960-talet var det
frimst Sjoman som utfirdade dkthetsintyg
pa klassiska svenska frimirken. Han byggde
upp en forskningssamling, dir ett betydande
antal klichéfel pa fyraskillingar hade fatt
sina positioner i arket bestimda. Dessa bada
goteborgare samarbetade under manga ar.
Sjoman sammanstillde hela uppsittningar
med 100-positioner av fyraskillingar bade
fran tidigare och senare leveranser. Dessa
blev hans tandningsnycklar.
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Manga platar

Efter Sjomans dod 1974 lag materialet ordrt
under manga ar. I mitten av 1980-talet for-
virvades hans rekonstruktioner av helark
av fyraskillingar av attestskrivaren Erich
Harbrecht (f. 1927), som da inlett ett sam-
arbete kring skilling banco-frimarkena med
undertecknad. Vir malsittning var i forsta
hand att beskriva utseendet hos frimirkena
i de olika tryckleveranserna samt att ge en
sa komplett sammanstillning som mojligt av
klichéfelen hos fyraskillingarna.

Det skulle snart visa sig, att uppgiften
var mer tidskrivande dn vad den verkat fran
borjan. Sjomans material, ca. 375 frimarken,
bestimda till positioner, inneholl relativt
manga felaktigheter. Uppskattningsvis tre
fjardedelar av frimirkena hade dock korrekt
position angiven, vilket var till god hjilp. Vi
hade emellertid ett hjdlpmedel, som Sjoman



saknade, nimligen en fullstindig, samman-
hingande tandningsnyckel. Den utgjordes
av en exakt skalenlig avbildning av ett ark
9-Ores vapenfrimarken som ingatt i en stOrre
auktionspost. Listan 6ver kidnda mer eller
mindre uppenbara avvikelser vixte till nir-
mare 500 - bara for de forsta 11 leveranserna.
Vi fann efter hand allt fler exempel pa att
klichéer bytt position.

Sa smaningom insag vi att fyraskillingar
utan patagliga platfel utgjorde den stora
majoriteten. Med denna insikt foljde slutsat-
sen, att det anvints fler tryckplatar an vad
som framgatt av den studerade litteraturen.

Gamla och nya platar

Traditionellt har man talat om de “gamla”
respektive "nya” platarna for fyraskilling-
arna, dir den forstnimnda beteckningen har
reserverats for materielen till leveranserna 1

- 11. Man har tidigare forutsatt att tryckmate-
rielen alltid bestod av tva 1oo-platar, och att
dessa bara genomgick mindre forindringar
till och med den 10:e tryckleveransen, men
att de flesta klichéer byttes ut till leverans 11
("plat 3 och 47). Var forskning visade efter
hand att de "gamla” platarna maste ha varit
fler 4n fyra till antalet. Aven om en ny tryck-
plat i vissa fall delvis skapats genom omflytt-
ning av klichéer, maste antalet olika klichéer
i tryckmaterielen for leverans r-11 uppgatt till
minst 800, kanske betydligt fler.

Diremot haller formodligen den radande
uppfattningen om de “nya” platarna, de som
anvindes till leverans 12-14. Dessa bestod av
sammanlagt fyra tryckplatar om 100 klichéer
("plat 5-8” enligt tidigare handbocker). Det
fanns ocksa en "plat 9” som anvindes for att
trycka de otandade firgproven for 6resvalo-
rerna under varen 1858. Hur dessa fem tryck-
platar ska numreras far bli en senare fraga.

Fyra 4 skilling banco fran leverans 7 i position 2-5. Klichéfelen ir inringade.

Four 4 skilling banco stamps from delivery 7 in positions 2-5. The printing block flaws have been circled.

Horisontellt par av 4 skilling banco i position 15 och 16, bada med inringade klichéfel.

Horizontal pair of 4 skilling banco stamps in positions 15 and 16, both with their printing block flaws circled.
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Rekonstruktion av frimarksark

Redan nu kan vi konstatera att det krivs ett
mycket stort studiematerial for att rekon-
struera ett helt 100-ark. Man kommer dérfor
inte att kunna fa en fullstindig bild av hur
de ursprungliga arken sett ut. Vi kan utga
ifran att mer in en tryckplat med 1oo kli-
chéer anvints samtidigt vid de flesta tryck-
tillfillena, kanske alla. Man brukar ju tala
om “platpar”. I de fall dir vi funnit minst
tva distinkta platfel i en viss position kan
vi inte veta vilken av de bada tryckplatarna
respektive klichéer har tillhort. Genom att
studera brev, brevstycken eller enheter kan
vi konstatera att vissa klichéfel har funnits i
samma ark. 4-stripet av fyraskillingen pa sid.
69 uppvisar exempelvis tre distinkta fel, som
finns pa frimirken som haft positionerna
bredvid varandra.

Olika tryckplatar

Vi kan inte vara helt sikra pa att alla frimar-
ken i de olika leveranserna tryckts med tva
platar. Det kan vara firre, men ocksa fler.
For treskillingen har framkastats en hypotes,
att aldrig mer dn en tryckplat framstilldes.
Gar vi nagra ar framit i tiden, till 1862, vet
vi att Liggande lejon typ I trycktes med en
enda roo-plat. Tanken ir alltsa inte orimlig.

Vissa observationer tyder pa att man kan
ha varvat tre eller kanske till och med fyra
platar vid tryckningen av fyraskillingarna.
Detta antagande grundar sig pa att vi har
funnit klichéfel i tidiga leveranser, som ocksa
finns i mycket senare leveransers frimirken.
Vi vet att kontraktet mellan postverket och
Sparre innebar att ett visst antal frimirken
maste levereras per manad. Dirfor ir det
rimligt att man ibland kan ha arbetat med
extra tryckplatar.

Tre skilling banco

Upplagan av detta frimirke ar sa liten, att en
tryckning med en enda plat om 100 klichéer
vore teoretiskt fullt mojlig. Men eftersom
forstaleveransen var hela 225.000 exemplar
talar ju allt for att man got minst 200 kli-
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Samma kliché i position 85
frin leverans 1 som i position 32 fran leverans 7.

The same printing block in position 85
from delivery 1 as in position 32 from delivery 7.

chéer, dven for treskillingen. Detta kan bero
pa att man inte varit klar 6ver att forbruk-
ningen skulle bli sa blygsam. Bara leverans 1
av fyraskillingen var storre.

Nedan visas tva distinkt olika klichéfel 1
position 100, ddr frimdrkena har samma fyra
dubbeltinder. Dessutom ir de stimplade pa
samma ort (Monsteras); det ena frimirket
pa utgivningsdagen den 1/7 1855. MOnsteras
hade vid denna tidpunkt bara fatt leverans
1, som dirfor maste ha tryckts med tva plat-
uppsittningar.

Det finns ocksa ett ostimplat hornmar-
ginalpar med positionerna 9o och 100 i den
blagrona c-nyansen. Hir aterfinns samma
klichéfel, "TORE”, som pa det forstadags-
stimplade frimirket, men med en helt annan
dubbeltand. Tryckfelet "TORE” uppstod
genom att en partikel fastnat mellan T och
R. Den avsatte firg, men hindrade papperet
fran att komma i kontakt med platen. En vit
cirkel uppstod pa sa sitt, ett O”. Detta kli-
chéfel skall inte forvixlas med det klassiska
”TOE”, som fatt ryktbarhet genom att inga 1
ett av de fa kinda 3-stripen.



Tva 3 skilling banco, bada i position 100 men tva olika
klichéer, vilket innebir att tva tryckplatar anvints.

Two 3 skilling banco stamps, both in position 100
but two different printing blocks, which means that
two printing plates were used.

Frimirkena i den andra leveransen
trycktes ocksad i juni 1855, medan de i leve-
rans 3 och 4 trycktes 1 september respektive
december 1855. Det ar troligt, att alla djupt
blagrona c¢-nyanser kommer fran nidgon av
de sista leveranserna, eller kanske bada. De
som finns i studerade frimirkssamlingar ar
i de flesta fall ostimplade. Genom att analy-
sera dubbeltinder pa sidana c-nyanser, och
jimfora med motsvarande dubbeltinder pa
andra skillingvalorer, bor det vara mojligt
att ge ett sikert besked om c-nyansens leve-
ranstillhorighet. Eftersom leverans 3 och 4
tillsammans endast utgjorde drygt 70.000
exemplar finns mojligheten, att man hir
bara anvint den ena platen. Det aterstar att
se om man kan beldgga olika klichéfel fran
samma positioner ocksd pa c-nyanser.

Den omskrivna "dodsskallen” har haft
position ss5. I sinom tid kommer sikert de
flesta klichéfelen att kunna positionsbestim-
mas, det dr bara fraga om tid och tillgang till
material. Manga sma flickar 1 trycket beror
pa att den grona firgen ofta innehdll grova
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korn och smirre fororeningar. Tillfilliga fel
ir dirfor mycket vanligare pa treskillingen
dn pa andra valorer.

Fyra skilling banco

For nirvarande pagar sista fasen 1 ett mycket
omfattande arbete, dir 6ver 3.000 frimirken
fran leveranserna 111 har fatt sikerstillda
positioner. Men varje frimidrke maste ocksa
leveransbestimmas. Forst direfter kan man
sammanfatta och dra bestimda slutsatser.
Redan nu bérjar dock konturerna klarna.

Leverans 1 och 2

De forsta tva leveranserna trycktes med kli-
chéer, som 1 de flesta fall relativt snart togs
ur bruk. Leverans 1 utgjorde hela 729.700
exemplar, medan leverans 2 utgjorde 74.600.
Leverans 1 hade tryckts i sa stor upplaga att
tryckmaterielen borde blivit hart sliten. Den

Tva 4 skilling banco; det dvre ir fran position 15,
det nedre fran position 18. Bada ir fran leverans 1
med patagliga klichéfel (inringade).

Two 4 skilling banco stamps; the one above is
from position 15, the one below from position 18.
Both are from delivery 1 with obvious printing

block flaws (circled).
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samlade upplagan av attaskillingen var bara
obetydligt storre, och hir sig man sig nod-
sakad att tillverka nya klichéer for den sista,
den g:e leveransen.

Leverans 3

I leverans 3, som uppgick till 86.000 frimir-
ken, aterfinner vi flera klichéer fran de forsta
leveranserna i nya positioner. Det dr ddrfor
onskvirt (och pa lang sikt mojligt) att rekon-
struera ett helark av enbart frimidrken fran
leverans 3. Forst direfter kan man avgora
hur stor del av tryckmaterielen som forny-
ats. Mojligheten finns dessutom att leverans
3 bara tryckts med en enda plat. Omstindig-
heterna var speciella, eftersom Tumba pap-
persbruk pa forsok levererade en tjockare
papperskvalitet infor tryckningen av frimar-
kena i denna leverans.

Detta 4 skilling banco har haft position 20
och hirstammar fran leverans 3.

This 4 skilling banco stamp has been in position 20
and is from delivery 3.

Leverans 4,5 och 6

Leveranserna 4 och 5 uppgick till 479.400
respektive 651.500 frimirken. Det ar sillan
man finner tydliga klichéfel fran leveran-
serna 13 1 leverans 4-5. Detta beror sanno-
likt pa att tryckplatarna till mycket stor del
inneholl helt nyinsatta klichéer. Tillsam-
mans utgjorde ju dessa bada leveranser 6ver
en miljon frimirken. Detta borde sa sma-
ningom ge tydliga forindringar 1 atskilliga
positioner pa grund av slitage. Vart intryck
ir att klichéfel ir relativt ovanliga pa de
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frimirken som pa gingse kriterier (dickel
och firgnyans) brukar hinforas till dessa
bada leveranser. Fragan ir om inte leverans
5 1 sjilva verket kan ha innehallit frimirken
med titt bottentryck som vi normalt for-
knippar med leverans 6.

Nir det giller leverans 6, vilken omfat-
tade s55.100 frimirken med titare botten-
tryck, kan vi konstatera att antalet konstanta
fel okade markant. Detta kan 1 och for sig
ocksa tydas som att man till stor del fortsatte
att trycka med klichéerna fran leverans 4-5.

Leverans 7

Man finner ofta samma tydliga klichéfel
bade pa tunt och medeltjockt papper under
senhosten 1856. Detta tyder pa att man
behallit plitarna fran leverans 6, den sista pa
tunt papper, till leverans 7, som omfattade
954.600 frimirken. Under tryckningen av fri-
mirkena till denna leverans skedde de flesta
hittills bekriftade klichébytena. Man har
tydligen, efter att ha utfort en del av tryck-
ningen, demonterat en eller bada platarna.
Samtidigt verkar man ha gjort en 6versyn av
tandningsverktyget, med byte eller omslip-
ning av manga nalar. Leverans 7 fullgjordes
vid tva tillfllen med tre veckors mellanrum
(den 1 respektive 18 september 1856). Det ir
troligt att platdversynen skedde mellan dessa
delleveranser.

Leverans 8

Denna leverans skedde i december 1856 och
omfattade 375.600 frimirken. Det tidigare
avbildade "harstrafelet” finns bara i leverans
8. Pasid. 63 avbildas tva frimirken fran denna
leverans; som synes ar trycket mycket varie-
rande. Detta visar att denna leverans inte
enbart utgjordes av frimarken, tryckta med
hard dickel. Det ir sant att sadana frimar-
ken till 6vervigande del kom fran leverans 8,
men hir finns ocksa helt andra tryck.

Vi ir inte klara med vara slutsatser an,
men det dr inte ovanligt att finna samma
klichéfel 1 leverans 7 och 8. Det ir mojligt
att platuppsittningen visentligen blev den-
samma 1 leverans 8. Manga nya skador upp-



stod ocksa. Sirskilt frimirken som tryckts
med hard dickel uppvisade i denna leverans
ett undermaligt tryck.

Leverans 9 och 10

Hos frimirken fran leverans 9 och i syn-
nerhet i den 10:e leveransen ir klichéfelen
ater ovanliga. I leverans 9 forekommer ofta
excellenta tryck, varfor det maste rora sig om
helt nyinsatta klichéer. Om detta giller hela
tryckplatarna eller i varje fall huvuddelarna
av dem, dr ocksa under analys. Att upplapp-
ningsfel relativt ofta patriffas i leverans 9
tyder, som tidigare diskuterats, pa att nagot
radikalt har intriffat. Tillsammans utgor
leverans 9 och 10 drygt 900.000 exemplar.

Leverans 11

Nir det giller den mattligt stora 1r:e leve-
ransen, 301.800 frimirken, anser Sjoman m.
fl. forfattare i Sveriges Filatelist-Forbunds

handbok, att platmaterielen bytts ut; man
talar nu om “plat 3 och 4 av gamla platarna”.
Sjoman var fullt medveten om att en del kli-
chéer fran tidigare leveranser anvindes vid
tryckning av frimirkena till leverans 11. Han
ansag att de da alltid placerats 1 nya posi-
tioner, men det stimmer inte riktigt. Georg
Scheutz (1785-1873), som for Sparres rikning
ansvarade for tryckningen, hade stora pro-
blem att brottas med. Papperet frin Tumba
pappersbruk var vid denna tid ofta strim-
migt och sikert nist intill omojligt att trycka
pa med gott resultat. Det dr emellertid oklart
varfor man kom att experimentera med
ultramarina firgblandningar och mycket
varierande inblandning av linolja; kanske
var det ett forsok att ta bort effekten av den
ojimna papperskvaliteten.

Frimirken fran leverans 1 brukar delas
upp i tre delar: normala gruppen, skiffergrup-
pen och turkosgruppen. "Normala gruppen”
har mer eller mindre tydliga bottentryck,
och det ir nistan uteslutande bland dessa

Sex 4 skilling banco fran leveranserna 6 (6verst till vinster), 7 (6verst i mitten), 8 (6verst till hoger),
9 (nederst till vinster), 10 (nederst i mitten) samt 11 (nederst till hoger).

Six 4 skilling banco stamps from deliveries 6 (top left), 7 (top centre), 8 (top right),
9 (bottom left), 10 (bottom centre) and 11 (bottom right).
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frimirken exempel pa klichéfel fran tidigare
leveranser har patriffats.

Leverans 12 - 14

De tre sista leveranserna omfattar §10.000
(leverans 12), 972.300 (13) respektive 383.500
(14) frimirken. De ir tryckta med samman-
lagt fyra platar, alla med helt nytillverkade
klichéer. Klichéfel ir forhallandevis vanliga,
och de flesta har kunnat bestimmas till sina
positioner. Det kommer darfor att bli mojligt
att gora 1 det nirmaste exakta rekonstruktio-
ner av frimirkspositionerna i varje platupp-
sattning. Detta beror frimst pa att leverans 12
bara tryckts med plat 5 och 6, leverans 13 bara
med plat 6 och 7 och leverans 14 enbart med
plat 7 och 8. Kan man bara gora leveransbe-
stimningen for ett frimarke korrekt, vet man
1 vilken plat motsvarande kliché funnits.
Finner man bara klichéfelet pa frimirken
fran leverans 12 maste det ha sitt ursprung 1
plat 5, medan platfel som dr desamma 1 leve-
rans 12 och 13 maste hirstamma fran plat 6.
Vi har inte funnit nagra exempel pa att kli-
chéer bytt plats i de nya platarna.

Sex skilling banco

Det finns inte sa manga tydliga klichéfel nir
det giller frimirken av denna valor, vilket dr
svart att forklara. Nagra hittills utforda posi-
tionsbestimningar visas nedan. Hir aterstar
mycket arbete. Vi vet inte ens om en eller tva
tryckplatar ingatt 1 materielen. Men efter-

som leverans 1 och 2 1 juni 1855 tillsammans
utgjorde ansenliga 135.000 frimirken dr det
troligt, att man vixelvis anvidnt tva platar
under tryckningen.

Atta och tjugofyra skilling banco

Upplagorna for attaskillingen ir sa stora, att
ett signifikant platslitage bor ha uppstatt vid
tryckningen. Relativt manga klichéfel har
kunnat positionsbestimmas, men materia-
let dr inte fullstindigt bearbetat. Den gamla
uppfattningen om att "nya” platar tillverkats
till den sista leveransen ser ut att stimma,
men vi vet inte om det rort sig om en plat
eller ett platpar. Upplagornas storlek talar
for det sistnimnda alternativet. Medan det
ir gott om skador pa frimirkena fran leve-
ranserna 1-8, ir frimirken tryckta med “nya
platar” till mycket stor del felfria. Om nagra
klichéer bytt plats vet vi inte, men det dr inte
osannolikt att man sett Gver materielen pa
samma sitt som for fyraskillingarna.

For den hogsta valoren har arbetet att
kartligga klichéfelen inte kommit igang.
Den levererade volymen i juni 1855 var blyg-
samma 67.000 exemplar. Ingen av de 6vriga
atta leveranserna oversteg 50.000 frimarken.

Slutsatser

Det ir inte mojligt att rekonstruera alla olika
helark av skilling banco-frimirkena, men 1
stora drag kan alla platfel katalogiseras. Det
innebdr att positions- och leveransbestim-

Tva 6 skilling banco, det vinstra med repa i trycket fran position 56; det hogra fran position 8.

Two 6 skilling banco stamps, the left one with a scratch in the print from position 56,
the right one from position 89.
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Tva 8 skilling banco med klichéfel; det vinstra fran position 47, det hogra fran position 36.

Two 8 skilling banco stamps with printing block flaws, the left one from position 47,
the right one from position 36.

ning bor kunna goras i varje enskilt fall. Det
blir dock en diger katalog.

Av vad som redovisats ovan framgar att
det finns manga olika slags ledtradar nir
man vill positionsbestimma skillingarna. Ett
frimarke med ett visst klichéfel kan senare
uppvisa en nytillkommen skada, exempelvis
en bruten eller inbuktad ram. Detta kan vara
avgorande ndr man soker bestimma vilken
leverans ett frimirke tillhor.

Nir man arbetar med positionsbestim-
ning av vara klassiska frimirken dr det en
forutsdttning att man har tillgang till ett

stort antal frimirken. Det dr darfor viktigt
att fa kinnedom om material hos filatelister;
de behover inte ha tillgang till stora kvantite-
ter av klassiska frimarken for att kunna bidra
till forskningen. Aven den som bara iger ett
fatal fyraskillingar kan ha en viktig pussel-
bit, till exempel ett frimirke med en dub-
beltand. Bildarkiv hos attestskrivare, liksom
avbildningar 1 auktionskataloger ir ocksa
viktiga kunskapskillor. Far vi analysera ett
tillrickligt stort material kan dven frekvens-
berikningar av vissa foreteelser genomforas.

Tva 4 skilling banco,
det ena fran leverans 1, position 86 och det andra fran leverans 7, position 94.
Samma kliché men olika position.

Two 4 skilling banco stamps,
one from delivery 1, position 86, and the other from delivery 7, position 94.
The same printing block but different positions.
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An Attempt at the Reconstruction
of our First Stamp Sheets

On 1 July 1855, a Sunday, the first Swedish
stamps were issued. It was now possible to
send letters in the lowest weight class any-
where in the country for 4 skilling banco. In
addition to this value, of which just over 6.5
million copies were printed, the series com-
prised 3, 6, 8 and 24 skilling banco stamps.
Manufacture started in June the same year.
The stamps were printed in letter press. Each
printing plate consisted of 100 loose printing
blocks, arranged in 10 rows. They were kept
in place by a tensioning frame.

Each block in a printing plate was cast by
hand. The imprint in any given position was
therefore unique, although any distinctive
marks might be insignificant. Many blocks
were so perfect that they could hardly be
distinguished from other equally perfect
castings. During future use, wear or the
addition of foreign bodies often altered the
blocks, which can make identification easier
and even help to date the printing.

Temporary or Constant
Printing Block Flaws

It is easy to imagine that during casting the
alloy (lead, tin and a little antimony) did
not always manage to fill every little detail
of the matrices. When printing, this shows
up as white spots or missing corners. Gradu-
ally there was also damage caused by denting
or pure wear during the printing process.
Foreign bodies might also result in varia-
tions in the printing. Sometimes these were
temporary, sometimes the particles were
stuck to a printing block for some time, so
that several thousand stamps had a certain
distinctive mark. The famous “hair” flaw in
position 22 (the 2" stamp from the left in the
34 horizontal row in a 100 sheet) appeared
only in the 8" delivery of the 4 skilling
stamp from the printers.

Very temporary defects may have
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occurred whilst printing, as a result of the
paper containing small wood chips or rag
fibres. The pigments in the printing ink were
not always pulverised finely enough; there
might also be impurities in the printing ink.
Printing defects due to such factors do not
tell us anything about the location of the
stamp in the sheet and are therefore of less
interest.

Tympan and Paper Quality

The printing plate was placed on a foun-
dation block. The paper was fixed to the
tympan, 1.e. to the part of the press that can
be lowered. The tympan was slightly padded.
If the layer of padding was thin, the paper
only touched the proudest details of each
printing block. The main print was then
distinct but the background faint. However,
if the tympan was more heavily padded,
more parts of the printing block touched the
paper. This resulted in an image with less
contrast and the background was more or
less blurred.

Levelling by sticking on bits of paper

All the blocks in the printing plate had to
be level with each other to achieve even and
complete printing. However, the blocks were
cast and their thickness was likely to vary
slightly, even after they had been ground.
This difference in thickness was compen-
sated by sticking little bits of paper under
those parts of the printing plate where the
print was incomplete. This is referred to as
“levelling” (“upplappning” in Swedish).

Levelling defects frequently occurred on
4 skilling stamps from the 9" delivery. Most
printing block defects from earlier deliv-
eries are no longer in existence which, taken
together, seems to indicate that there was a
new printing plate for delivery 9.

An Attempt at the Reconstruction of our First Stamp Sheets
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Complete Sheets of
Skilling Banco Stamps

In many countries the situation has been
favourable for determining stamp positions,
because the Post Offices have had enough
foresight to save either all the printing
equipment or whole sheets of stamps (some-
times both). With regard to our first stamps,
Sweden has not been as fortunate. None of
the original printing plates has been pre-
served. Nor are there any complete joined-
up sheets in existence. Postmuseum has an
unused quarter sheet (lower left-hand part of
the sheet) of the most common value, 4 skil-
ling banco, but, apart from that, there are
few large stamp units in existence.

It is therefore difficult to determine the
position of skilling stamps, but there is one
possible route: it is possible to study minor
peculiarities in the perforations, which are
unique for each stamp in a sheet. This has
been known ever since Einar Wockatz (1890-
1961), an engineer, wrote his classic essay on
the perforation of the coat-of-arms stamps in
a special essay in honour of the so'" anniver-
sary of Sveriges Filatelist-Forening (Swedish
Philatelic Association) in Gothenburg in

I951.

Perforations in Different Positions

All Swedish issues during the coat-of-arms
period (1855-1872) have harrow perforations
14. This means that all 100 stamps in the
sheet were perforated at the same time and
that 2 cm is equivalent to approx. 14 perfora-
tions. Between the corners there are 15 perfo-
rations along the height of the stamp and 13
perforations along the width. The number of
perforation holes are 16 and 14 respectively,
to which should be added one hole at each
corner which is shared by four stamps.

The perforations are of great importance
in determining the position of a stamp in the
sheet. It allows the position to be determined
even 150 years after the stamp has been torn
off the sheet. As the needle rows are not abso-
lutely straight, and the distance between the
needles themselves varies somewhat, each
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“needle square” is unique. Even if wear, serv-
ice and a few other factors result in certain
variations in the printing of stamps in the
same position, all complete sheets perforated
with the same tool are basically identical.
The original perforating tool was only
replaced with a new perforating machine in
the latter part of 1866. A skilling stamp from
position 60 has therefore basically the same
little peculiarities in perforation as a coat-of-
arms stamp, postmarked in 1865.

4 Skilling Banco

At present, the last phase is in progress of a
very extensive project where the positions of
over 3,000 stamps from deliveries 1-11 have
been confirmed. However, the delivery of
each stamp also has to be determined. Only
after that is it possible to summarise and
draw definite conclusions. However, the pic-
ture is already becoming clearer.

Deliveries 1 and 2

The first two deliveries were printed using
printing blocks that were discarded fairly
soon. Delivery 1 comprised all of 729,700
stamps whereas delivery 2 comprised 74,600.
Delivery 1 was so large that the printing
equipment may have worn out. The total
issue of the 8 Skilling stamp was only margin-
ally larger and, for this value, it was neces-
sary to manufacture new printing blocks for
the last delivery, No. 9.

Delivery 3

In delivery 3, amounting to 86,000 stamps,
we find several printing blocks from the first
deliveries in new positions. It is therefore
desirable (and, in the long term, possible)
to reconstruct a complete sheet of stamps
from delivery 3 only. Only after that can
it be determined how much of the printing
equipment had been replaced.

There is also the possibility that deliv-
ery 3 was printed using one plate only. The
circumstances were a bit special, since Tumba
paper mill had delivered a thicker quality of
paper to try out when printing the stamps in
this delivery.



Deliveries 4, 5 and 6

Deliveries 4 and 5§ amounted to 479,400 and
651,500 stamps respectively. It is rare that dis-
tinct printing block defects from deliveries 1-3
are found in deliveries 4 and 5. This is prob-
ably due to the fact that the printing plates
largely consisted of completely new blocks.
Together, these two deliveries amounted to
over 1 million stamps. This ought to have
resulted in gradual but distinct changes in
several positions due to wear. Our impres-
sion 1s that printing block flaws are relatively
rare on the stamps that, according to current
criteria (tympan and shade of colour), are
usually considered to be part of these two
deliveries. The question is whether delivery
5 might actually have included stamps with
a dense background which we normally
assume to be part of delivery 6.

With regard to delivery 6, which com-
prised 55,100 stamps with dense background,
it can be seen that there was a pronounced
increase in the number of constant flaws. In
fact, this can also be seen as an indication
that this delivery was largely printed using
the same printing blocks as deliveries 4 and

5.

Delivery 7

The same distinct printing block defects can
often be found on both thin and medium
thickness paper during the late autumn of
1856. This would seem to indicate that the
plates from delivery 6 (the last one on thin
paper) were kept for delivery 7, which com-
prised 954,600 stamps. It was during the print-
ing of the stamps for this delivery that most
of the printing block changes occurred that
have been confirmed so far. It would appear
that, after printing some of the stamps, one
or both plates were dismantled. At the same
time, it would seem that the perforating
tool was overhauled and many needles were
changed or reground. Delivery 7 took place
on two separate occasions, with a three-week
interval (1 and 18" September 1856 respec-
tively). It is likely that the plate overhaul
took place between these partial deliveries.

MATS INGERS -

Delivery 8

This delivery took place in December 1856
and consisted of 375,600 stamps. The “hair”
flaw mentioned earlier can only be seen in
delivery 8. In the Swedish language section
of this article, two stamps from this deliv-
ery are depicted; as can be seen, the quality
of the print varies greatly. This shows that
this delivery did not only comprise stamps
printed with a hard tympan. It is true that
such stamps were mainly from delivery 8
but this also comprised completely different
prints. When using a hard tympan, it was
not necessary to apply the same pressure to
the plate as when the tympan padding was
softer. If most of the printing blocks were
new, it would hardly have been necessary to
use such a hard tympan; this would seem to
indicate that many printing blocks had been
used before. However, it 1s not unusual to
find the same printing block flaws in deliv-
ery 7 as in delivery 8. There was also a lot
of new damage. On some of the sheets, in
particular those printed with a hard tympan,
the print is of poor quality.

Deliveries 9 and 10

Printing block flaws are again rare in delivery
9 and, in particular, in delivery ro. Delivery
9 often shows excellent printing, and must
therefore have been made with completely
new printing blocks. Whether this applies to
the whole printing plates, or at least to the
greater part of them, is also being analysed
at present. The fact that levelling flaws are
found quite often in delivery 9 indicates (as
has been discussed earlier) that something
radical has happened. Together, deliveries 9
and 10 consist of just over 900,000 stamps.

Delivery 11

As regards the moderately sized 11" delivery,
301,800 stamps, Per Sjoman, as well as other
contributors to the handbook of Sveriges
Filatelist-Forbund (Swedish Philatelic Feder-
ation), is of the opinion that the plates have
been replaced; the expression “plates 3 and 4
of the old plates” is used. Sjoman was fully
aware that some printing blocks from ear-
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lier deliveries had been used when printing
the stamps for delivery 11. He believed that
these had then always been located in new
positions, but this does not seem to be quite
correct. Georg Scheutz, who was responsible
for the printing on behalf of Sparre, had
big problems to wrestle with. At this time,
the paper from Tumba paper mill was often
streaky and, most likely, almost impossible
to use for printing with a good result.
Delivery 11 is usually split into three parts:
the normal group, the slate group and the
turquoise group. The “normal group” has a
more or less distinct background, and it is
almost exclusively among these stamps that
printing block flaws from earlier deliveries
have been found.

Deliveries 12-14

The last three deliveries comprise 510,000
(delivery 12), 972,300 (delivery 13) and 383,500
(delivery 14) stamps. They were printed using
four plates in total, all with completely new
blocks. Printing block flaws are compara-
tively common, and it has been possible to
determine the positions of most of them. It
will therefore be possible to make practically
exact reconstructions of the stamp positions
in each set of plates. This is because delivery
12 was printed using only plates s and 6, deliv-
ery 13 only plates 6 and 7 and delivery 14 only
plates 7 and 8. If we can place a stamp in
the correct delivery, then we know in which
plate the corresponding block was located.
If we only find the printing block flaw on
stamps from delivery 12, it has to come from
plate 5, whereas printing plate flaws that are
the same in deliveries 12 and 13 have to orig-
inate from plate 6. We have not found any
examples of printing blocks having been
moved around in the new plates.

Other Values

The total issue of the value 3 skilling banco
is so small that the use of one single plate
of 100 printing blocks would theoretically be
quite possible. However, since the first deliv-
ery was all of 225,000 stamps, this would
seem to indicate that at least 200 printing
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blocks were cast. This may be because no
one realised at the time that the usage would
be so modest. Only delivery 1 of the 4 skil-
ling stamp was larger.

The much talked-about plate defect “the
skull” of this stamp was in position s5. In
due course, it will probably be possible to
determine the positions of most of the print-
ing block defects; it is only a matter of time
and the availability of stamps. Many small
spots in the print are due to the fact that the
green ink often contained coarse particles
and minor impurities. Temporary defects
are therefore much more common on the 3
Skilling stamp than on other values.

There are few distinct printing block
defects on the 6 Skilling banco stamps, which
is difficult to explain. A few positions that
have been determined so far are shown in
the Swedish language section of this article.
There remains a lot of work to be done here.
We do not even know whether the printing
equipment consisted of one or two plates.
However, since deliveries 1 and 2 in June 1855
together amounted to a considerable 135,000
stamps, it is likely that two plates were used
alternately during printing.

The 8 Skilling issues are so large that sig-
nificant wear to the plates will have taken
place during printing. It has been possible to
determine the positions of quite a few print-
ing block defects but this work has not been
entirely completed.

For the 24 Skilling banco value, the work
on mapping the printing block flaws has not
yet started. The volume delivered in June
1855 was modest, 67,000 stamps. None of
the other eight deliveries exceeded 50,000
stamps.

Conclusions

It will not be possible to reconstruct all
the different complete sheets of the skil-
ling banco stamps but, on the whole, it will
be possible to catalogue all plate defects.
This means that it ought to be possible to
determine the position and delivery in each
individual case. It will be a big catalogue,
however.





