OM DEN FORSTA FRIMARKSTRYCKPRESSEN
I SVERIGE

Av Gésta Sundman

Gésta Sundman ir f6dd 1913. Han pensionerades fran Postverket 1978 som
avdelningsdirektor vid Poststyrelsens transportkontor. Arbetade i Postmu-
seum 1954. Ledamot i styrelsen for Postmusei Vanner sedan 1960. Intresserad
av posthistoria. Har skrivit artiklar i Postryttaren och Postens Arsbok.

De forsta svenska frimarkena — skilling banco markena — borjade siljas
den 1 juli 1855, sedan Rikets Sténder i oktober 1854 hade fattat beslut om
att ett nytt portosystem (enhetsportot) skulle inforas och att frimdrkena
kunde anvindas for postportot. Frimérkena var tillverkade pé ett tryckeri
som dgdes av Pehr Ambjorn Sparre (1828—1921).

I »Svensk Boktryckeri-Historia 1483—1883» omtalas, att Sparre »anlade
ett mindre tryckeri 1855 och bérjade trycka de forsta postfrimérkena. Da
greve Sparre reste utrikes dvertog Georg Scheutz ansvaret for tryckeriet
vilket fortsatte till 1870, da gravyrer och maskiner som tillhérde frimarks-
tillverkningen inkdptes av postverket och den 6vriga materielen saldes till
skillda hall.» Det var emellertid redan i borjan av 1858 som postverket
kopte tryckmaterielen (originalstamplar, tryckpress, perforeringsaggregat
mm), och det var Sparre som fram till slutet av 1871 hade kontrakt med
poststyrelsen om tillverkningen. Georg Scheutz dverlamnade forestandar-
skapet for tryckeriet till sonen Edvard ar 1870.

Sparre hade redan vid 23 ars alder blivit chef for riksbankens sedelpap-
persbruk i Tumba och intresserade sig bland mycket annat &ven for att
framstilla ett papper for sedlar som skulle forsvara forfalskningar. Han
stannade endast ett ar pa sin befattning i Tumba.

Frimérken ir ocksa ett slags virdetryck och Sparres intresse for tillverk-
ning av frimirken torde ha vickts i borjan av 1850-talet. I december 1854
skrev han till poststyrelsen och talade om, att han i England latit anskaffa
for indamalet erforderliga maskiner och verktyg, och den 12 april 1855 sl6t
styrelsen kontrakt med Sparre om tillverkningen. I kontraktet fanns bland
manga punkter dven foljande (punkt 10), som ger antydan om vilken kapa-
citet man raknade med hos det blivande frimarkstryckeriet: »Inom en
manad efter mottagen rekvisition bor de rekvirerade frimérkena vara far-
diga att avlamnas, dock att greve Sparre ej ar pliktig, om han ej sadant
formar, att leverera flera an 500 000 frimarken varje manad.» For att ga
hiandelserna litet i forvig kan ndmnas, att tryckeriet klarade leveranserna
med savitt man kan bedéma god marginal. Den férsta sdndningen papper
som var tillverkat pd Tumba sedelpappersbruk, kom till tryckeriet den 13
april, och det aterstod d& knappa tvad ménader, innan frimédrkena maste
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Bild 1. Greve Pehr Ambjorn Sparres tryckpress. I Postmuseum. Foto Yngve Hellstrom.
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levereras till postverket, eftersom de méste borja utsandas till postkontoren
senast i mitten av juni for att hinna fram i tid. Postbefordringen var lagsam-
mare da in nu, det tog exempelvis 5 dagar for ett brev fran Stockholm att na
Goteborg.

Mirkena borjade levereras den 12 juni och utsédndningen till postkonto-
ren startade den 14. Leveranserna fran tryckeriet till poststyrelsen under
juni manad framgar av foljande sammanstallning:

Manad Dag 3 sk 4 sk 6 sk 8 sk 24 sk Tot
Juni 12 225700 729700 117 600 192800 48000 1313800
» 18 52500 19 100 71 600
» 21 17700 74 600 17 900 110 600
S:a 243 400 804300 135500 245300 67100 1495600

Ovanstaende uppgifter dr himtade fran annotationer hos poststyrelsens
kammarkontor 1855—1856. Leveranserna ar dar angivna i antal ark om 200
mirken men hir ovan omriknade till antal mirken. Fran poststyrelsen
levererades under juni 1 005 000 frimérken till 151 postkontor. Fran trycke-
riet levererades under hela 1855 sammanlagt 3 035 100 mérken. Av dessa
utsandes 1 812 200 till postkontoren. Poststyrelsens behallning av frimar-
ken till 1856 var saledes 1 222 900 st.

Tryckeriet fick alltsé frimarkspapperet redan dagen efter kontraktets
undertecknande. Nagra méanader dessférinnan hade Kungl. Maj:t begart
utlatande fran poststyrelsen ver en ansokan fran Sparre »om tullfri inforsel
av atskilliga maskiner och redskap for forfirdigande av stamplar till frimér-
ken for Postverkets rikning. » Remissen sandes fran Finansdepartementet
den 16 december 1854 och styrelsens svar ar daterat den 8 januari 1855.
Poststyrelsen stillde sig positiv till Sparres hemstallan med en motivering
som tyder pa att styrelsen hade sina tvivel om den tilltinkta verksamhetens
l6nsamhet for Sparres vidkommande. S& hér skrev man namligen: ». . .da
tillverkarens fortjénst pa bestéllningen i anseende till inkopskostnaden for
maskiner och redskap icke torde komma att bliva sirdeles betydlig, far,
ehuru dessa maskiner och redskap sannolikt icke aro avsedda att begagnas
uteslutande for omformilda tillverkning, anser sig likval Kungl. General-
poststyrelsen bora i underdanighet hemstilla, att Greve Sparre matte for
berorda till ifragavarande behov nodiga maskiner och redskap fa atnjuta
den tullindring som i likartade fall tillforene blivit i nader beviljad eller Ers
Kungl. Maj:t i dvrigt kan finna lampligt.» Hur det sedan gick i tullen med-
delas langre fram.

En av dessa »maskiner» finns nu pa Postmuseum, namligen en handdri-
ven boktryckpress, digelpress av jarn (bilderna 1 och 2). Den ar av mirket
»Albion» och tillverkad 1854 av Hopkinson & Cope, Finsbury, London.
Den har tillverkningsnummer 3146 och sildes av B Donkin & Co, London.
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Bild 2. Ovre tvirbalken med firmanamn, tillverkningsdr och -nummer m m.
Foto Yngve Hellstrom.

Tryckpressen ar tidigare omnamnd i den filatelistiska litteraturen, bl a av
framlidne lektor Hugo Olsson i Postryttaren 1954 i en artikel om greve P A
Sparres tryckmateriel m m, men négon narmare beskrivning av den har mig
veterligen inte gjorts. Att jag vagat mig pa att gora detta beror framst pa tva
omstandigheter, dels tjanstgjorde jag p4 museet nir pressen patriffades i
museets magasinssamlingar, dels fick jag for nagot ar sedan tillfille att lisa
en artikel om Albionpressen, som skickades till mig av en god vin, fram-
lidna Mrs Elsa Lewkowitsch-Morton, London, filatelist och stimpelsamlare
och dessutom mycket intresserad av modern postteknik. Hon hade efter ett
besok pa Postmuseum i Stockholm sett »Sparrepressen» och efter ater-
komsten till London skt reda pa litteratur om Albion-pressen pa St Bride
Printing Library darstddes. Innan jag overgar till sjilva beskrivningen vill
jag emellertid ta upp fragan om Sparre haft mer én en tryckpress i sitt
tryckeri.
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Hugo Olsson siger i sin artikel, att det ar helt klart att pressen anvants for
tandningen av inte bara de forsta frimirkena utan ocksa for alla senare
upplagor fram till 1920. Déiremot var han inte alldeles séker pa att den
anvints aven for tryckningen av de forsta frimarkena. Han hade konfererat
i fragan med bla K A Bodin, dé forste tryckeriassistent vid postverkets
frimarkstryckeri och denne hade forklarat, att pressens kapacitet mycket
vil skulle ha rickt till for bdda dndamalen. Inom parentes kan ndmnas att
det var Bodin som pa sin tid svarade for uppmonteringen i museet av
tryckpressen. Hugo Olsson meddelar ocksa att museet efter hanvéndelse till
Hopkinson & Cope, som da alltjamt existerade, tyvérr inte kunnat fa nagra
upplysningar om huruvida firman levererat ytterligare nagon tryckpress till
Sparre.

Det kunde emellertid tinkas, att Sparre i sin framstallning om tullfri
inforsel lamnat narmare uppgifter om de maskiner m m som han dmnade
importera, men det gick inte heller att den vagen fa fram nagra upplys-
ningar. I sin (odaterade) skrivelse till Kungl. Maj:t, som inkom till Finans-
departementet den 15 december 1854 och som poststyrelsen fick pa remiss,
anhaller han bara om nadigt tillstind att i Riket tullfritt fa infora »atskillige
med skonerten Josefina, skepparen Jansson, fran London inkomna maski-
ner m m» som erfordrades for frimarkstillverkningen.

Av skrivelsen framgar, att materielen redan kommit till Sverige nar
Sparre skrev till Kungen. Arendet avgjordes i konselj den 12 januari 1855
och samma dag expedierades ett brev till Tullstyrelsen med besked, att
tullfrihet inte beviljats, utan att varorna skulle »fortullas efter enahanda
grund, som i nu géllande tulltaxa for redskap och maskiner ér stadgat, eller
emot fem procent av vardet . . .»

Aven om det pa sakernas nuvarande standpunkt saledes inte gar att med
bestamdhet siga, att museets Albionpress anvénts dven fOr tryckningen av
de forsta svenska frimirkena, vilket emellertid dr hogst troligt, kan man i
alla fall med siakerhet fastsla, att den anvénts vid framstdllningen av dessa
mirken, och det ar ju vackert si. En som tror att Sparre endast hade en
tryckpress till sitt forfogande ar Ove Persson i sin artikel »Tryckning av
frimirken» i Sv Filatelist-Forbunds Handbok Over Sveriges frankotecken
1855 — 1963.
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Bild 3. Schematisk bild av en digelpress | | (//'?C/
for plantryck. Tryckformen ar placerad L i
pa ett fundament som dr rorligt i sidled v o /z(oa/o/;cer
for an tryckplaten skall kunna infirgas I~ Tyl form
och direfter dterforas under digeln. - =1 /.Uﬂdﬂ”] en t
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Albionpressen ar konstruerad for tryckning mellan tvé plana ytor. Den
oOvre, digeln, ar en platta som &r hoj- och sankbar, den undre, fundamentet,
ar rorlig fram och ater. Principen framgar av den schematiska skissen pa
sidan 141 (bild 3).

Enligt en uppgift i »Annals of Printing» (W T Berry & H E Poole) var
Albionpressen (»The Albion Iron Press») en uppfinning av R W Cope. Den
borjade tillverkas 1822 och blev snabbt mycket omtyckt tack vare sina goda
prestanda och sin enkla och latta men samtidigt driftsikra konstruktion. En
av de med Albionpressen konkurrerande tryckpressarna var den av ameri-
kanen G Clymer konstruerade Columbiapressen. For jamforelsens skull
visas pd bild 4 hur den sag ut, prydd med allehanda dekorationer i tidens
anda. Albionpressen hade en mer sober stil.

Bild 4. Den amerikanska Columbiapressen. Bild pd en broschyr fran Printing Historical
Society, St Bride Institute, London.
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Artikeln om Albionpressen (»The Albion Press») ar forfattad av Rey-
nolds Stone och finns att lisa i publikationen »Printing Historical Society’s
Journal» nr 2/1966 (St Bride Institute London). Det ar en mycket utforlig
och sakrik artikel om Albionpressens historiska och tekniska utveckling.
Av artikeln framgar bla att det med all sannolikhet var Cope som fore
nagon annan i England kom pa idén med en gangjarns- eller knaledsmeka-
nism som var placerad inuti den kolv, vid vilken digeln var fastsatt (se
bilderna 5 och 6).
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Bild 5 a och b. Kolven sedd, a frn sidan, b framifran. Fig. 5 a visar det utrymme inuti kolven,
dir knaledsmekanismen dr placerad, c) for kilen och d) for svingarmen. Genom e) gar lank-
stangen. Fig. 5 b. Pd denna sida av kolven finns pa diverse stdllen uppgifter om tillverkningsar,
tillverkningsnummer, fabrikant och forsiljare. Tillverkningsnumret (3146) i kombination med
drtalet 1854 finns pd plattorna f) och h), fabrikatet (Hopkinson's Albion Press) jamte numret
finns pé den ovala plattan g och pa i) star artalet samt texten »sold by B Donkin & Co, London».
Kolvens hojd ir 66 cm ned till bottenplattan, som dr 4 cm tjock och har en diameter av 25 cm.
»Valvet» e) dr 7 cm brett och ca 10 cm hégt. Utrymmet ¢) Gr ca 12 em brett och 16 cm hogt, k) dr
muttrar och brickor till de bultar som hdller ihop kolven med digeln. Teckning av férfattaren.
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Cope avled omkr 1830 och efter hans dod fortsattes tillverkningen av
dodsboets forvaltare, Jonathan och Jeremiah Barrett tillsammans med
Cope’s kompanjon Hopkinson, som ledde foretaget till sin dod 1864.
Atskilliga forbittringar gjordes efter hand, bla betriffande kraftoverfo-
ringen fran havarmen till kolven. Albionpressen torde ha haft sin blom-
stringsperiod pa 1850- och 1860-talen, saledes under den tid, Sparre maste
ha sokt efter en lamplig tryckpress for frimarkstillverkningen. Man kan
undra hur det kom sig att han fastnade for just denna press. I boken »Skan-
sens hus och Gardar» (1980) omtalas, att Skansens boktryckeri (»Officina
Typographica») har tva handtryckpressar av jarn, varav den ena ér en sk
Stanhope-press (bild 11). Denna typ konstruerades av lord Charles Stan-
hope ar 1800. Tryckpressar efter Stranhope’s modell tillverkades i Sverige
av Munktells i Eskilstuna och det omtalas vidare, att de blev de mest
anvinda tryckpressarna i Sverige under 1800-talet. Sparre gjorde studiere-

|

Bild 6. Denna teckning visar kolven sedd framifrin och med kndiledsmekanismen inritad. For

ogat osynliga delar av mekanismen dr streckade. a) dr en bit av ldnkstingen, b) svingarmen, c)

kilen, d) och e) skruv och kil for reglering av trycket, f) den genomgdende bult som svingarmen

dr upphdingd pa och som sdledes bdr upp hela trycket mot kolven. Nir a) dras dt vinster med

béngeln tvingas kilen genom knaggen pd svingarmen att pressa kolven neddt. Teckning av
forfattaren.

Bild 7. Vinkelhdvarmen (bingeln) med lankstingen, sedda ovanifrin. Teckning av forfattaren.
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sor utomlands, bl a i England. Det kan ténkas att han dérvid fick kinnedom
om Albionpressens egenskaper och fann, att denna typ passade bittre for
frimarkstillverkningen &n andra pressar. Priset kan givetvis ocksa ha spelat
viss roll.

Postmuseums exemplar av Albionpressen ar som namnts tillverkat 1854
och utgor siledes en forbittrad version av den ursprungliga modellen fran
1820-talet. Bild 1 visar hur tryckpressen ser ut framifran. Det kraftiga stati-
vet av gjutjirn bestar av tvé sidostolpar med fotstod (»lejontassar»). Stol-
parna ir upptill och nedtill forenade med tvérbalkar. De rorliga delarna ar
monterade pa stativet medelst konsoler, sidoféste for axeltapp m m. Pa den
dvre tvirbalken finns en huv, som ticker den spiralfjader som aterfor digeln
efter tryckmomentet. Fjaderspanningen kan regleras med en mutter
ovanpa huven.

Digeln ér fist vid en »tudelad» kolv (bild 5a och 5b), pa engelska
benidmnd »a hollow piston», som kan foras nedat med hjélp av tre mekanis-
mer: gangjirns- eller knileden (»fulcrum»), lankstangen (»coupling bar»)
och vinkelhivarmen eller biangeln (»bar with shoulder piece»). Bilderna 6
och 7 visar dessa mekanismer.

Bild 8. Av bilden framgdr mekanismens placering i Albion-pressen. Perforeringsaggregatet dr
inskjutet under digeln. Foto Yngve Hellstrom.
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Kniledsmekanismen bestar i sin tur av tva delar, en svingarm och en
kilformad platta (b och ¢ pa bild 6). Svingarmen som péverkar kilen ar
upphingd i en kraftig bult (»the main bolt») som sitter fast i den Ovre
tvarbalken. Bultens dndtappar gar ut genom ovala 6ppningar i kolven si att
denna kan roras upp och ner.

Hédvarmen har sitt ena faste pa stativets vénstra sida (bild 8). Vid fistet
finns en regleringsskruv. Genom att dra hivarmen &t vénster pressas den
kilformiga plattan nedat, varvid kolven féljer med i rorelsen. Det storsta
trycket ernds, nér kilen kommit i lodratt lage. Nar hivarmen slipps atergar
kolven i nolldge pa sitt som redan namnts. Tryckkraften kan ocksé regleras
genom en skruv och en kil pa svingarmens ovre del (d och e pa bild 6).

Bild 9. Perforeringsaggregatet i uppfillt lige. Foto Yngve Hellstrom.
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Digelns parallellstillning i forhallande till fundamentet kan regleras med de
bultar som héller samman kolven med digeln och brickor under muttrarna
(k pa bilderna 5 a och 5 b). Kolven halls i lage med kilformade styrklackar,
som passar in i spar pa kolvens nedre cirkelrunda skiva.

Fundamentet ér rorligt pa glidskenor, som utgér fran den undre tvérbal-
ken. Rorelsemekanismen bestar av en vev (»kurvel»), remmar och en tracy-
linder, dir ena dnden av remmarna ar fastad. Den andra ar fastsatt vid
fundamentet.

Bild 10. Stanhope-press. I denna press dstadkoms trycket med en skruv (spindel). En motvikt
(kulan t v) dterforde digeln i nollage. T h (uppvikta) syns dickeln och remmikan som saknas pa
Postmuseums Albionpress.
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Tryckpressen ér fortfarande fullt anvindbar. Som den nu star i museet ar
den monterad for ett av momenten i frimarkstillverkningen namligen perfo-
reringen. Vissa attiraljer som horde till tryckningsforfarandet (tryckform,
déackel, remmika) saknas tyvarr. P4 deras plats finns pa fundamentet ett
perforeringsaggregat, gemenligen kallat »vaffeljérnet» (bild 9). Det ir till-
verkat 1877 av Rundl6f & Co och har salunda inte anvénts av Sparre utan
av Jacob Bagge. En del av Sparres forsta »tandningsapparat» i form av en
perforerad platta ar emellertid bevarad och finns bland museets samlingar.

Reynolds Stone sager i sin artikel pa tal om Albionpressarnas anvindning
i modern tid att de 4r utmérkta bl a for att gora avdrag av trisnitt (»excel-
lent for proofing wood engravings») och att de tillhor standardutrustningen
1 de flesta konstskolor. Vid Grafiska institutet pa Konstfack i Stockholm
finns emellertid enligt uppgift inga sadana i bruk. Institutet har ett par
handtryckpressar av jarn, men de lir betraktas mera som museiféremal. Pa
Skansens boktryckeri &r dock de bada jarnpressarna i fullt bruk pa de sk
hantverksdagarna och under julmarknaden. Man anviander dem for att
trycka kistebrev, diplom fo6r Skansens borgerskap m m.

Ett annat omdéme av Mr Stone om »The Albions» vill jag ocksa aterge.
Det syftar emellertid pd deras anvandning under forra seklet. Han siger i
inledningen till sin artikel, att de var en f6r 1800-talet specifik produkt och
fortsdtter: »Liksom segelfartygen fran samma tid utgjorde de kronet paen
tradionell teknik (»the last flowering of a tradional method») som bragts
nara nog till fullindning, effektiva och vackra skapelser och bada beroende
av skicklig och billig arbetskraft». Denna karaktéristik far sta som slutvig-
nett till denna redogorelse, som jag hoppas ska ha vertygat lisaren om att
Postmuseums Albionpress ar en klenod i sitt slag och ett unikum fran savil
posthistorisk som filatelistisk synpunkt.

Killor

Skrivelsen fran Sparre ang tullfri inforsel ér diarieford i Finansdepartementets ingaende dia-
rium undr nr 1263 den 15 dec 1854. (Riksarkivet)

Remissvaret fran Poststyrelsen har diarienummer 2342/1854 (Poststyrelsens arkiv)

Kungl. Maj:ts brev till Tullstyrelsen den 12/1 1855 ang tullbehandlingen finns i Finansdeparte-
mentets registratur for januari 1855 (Riksarkivet)

De uppgifter som finns om Sparre har jag héimtat ur en artikel av P G Heurgren i Frimérkets
dags arsbok 1945 och boken »Konstnirsliv» av Eva Mannerheim-Sparre.
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