LITENYTT OM GAMMALT KOPPARTRYCK
Av Nils Falk

Ett foto och gamla brev avslojar en hel
del vi inte visste forut om Bagges meto-
der pa nittiotalet.

Pa jakt efter ett pressfoto

Dessa rader kunde mdjligen ha gjorts kortare eller rentav utelimnats.
Fakta kan tala for sig sjalva. Men det kan ju ocksa intressera andra
medarbetare i denna faktaspickade arsbok att fa kasta en igenkdnnande
blick pa vagar de sjdlv fatt stréva ibland. Och inte bara medarbetarna. Alla
vi som soker efter fakta, som forskar, som vill ha tag i eftertraktade
filatelistiska objekt, vi har minnen av vira uppticktsfirder, ibland enkla
och snabba, ibland komplicerade och linga.

Hdr en av de senare.

Det borjade pa Postmuseum for ett par ar sedan. Nagra drgdangar av
Bagges korrespondens lag pa studiebordet hos Robert Mattson, som holl
pa med sin artikel om Oscar Il koppartrycksmdrken for Postryttaren 1979.
Bland 1896 ars kopior fanns en av ett brev till Marinoni i Paris, som pd
forvaren det aret hade levererat en koppartryckspress till Bagges. Det var
den pressen nagra av oss Oscarsforskare varit sa spinda pa — varken den
eller en bild av den fanns kvar. Hur sag den ut, hur fungerade den?

Vid hemkomsten talade jag med konsul Hans Kohleri Trelleborg, expert
pa grafiska farger och deras anvindning i olika slag av tryckpressar. Han
menade, att Marinonis firma fortfarande existerar och radde mig att forso-
ka spara upp den. Foreslog mig ocksa att kontakta rektor Fredric Bagge,
som varit chef for Grafiska Yrkesskolorna i Stockholm och som dr av den
gamla Baggeska tryckarslikten.

Djupdykning i handelskalendrar. Namnet fanns pd en adress i Paris.
Brev dit med forfragan, om de hade ndagra uppgifter om den press de
levererat till Bagges tryckeri 1896. Brevet kom i retur: ingen Marinoni
fanns pa den adressen.

Ny djupdykning i nya kalendrar, och ser man pa! Firman hade flyttat till
departementet Qise. Stor fabrik med nagon hundramiljonersomsdttning.
Dit adresserades ndista brev.

Manaders vdntan utan nagot svar. Sigurd Ringstrom i Trelleborg radde
mig att skriva igen, denna gang pa franska i stdllet for engelska. Sagt och
gjort. Och nu kom det svar efter ett par veckor, men tyvirr inte det jag
hoppats pa: »Malheureusement, I'année derniére tous les documents rela-
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Marinonis sdljprospekt fran 1906, som visar den storsta av deras koppartryckspressar med 6
torkdukar for formatet »Jésus» = 76 X56 cm. Det limnade bl a upplysningen att sex pressar
levererats till Sveriges Riksbank. Dessa var, liksom Bagges, for formatet
»Demi-Jésus» = 56x 36 cm).
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tif a cette époque ont été brulés . . .» Vad jag sokte hade brdints upp forra
aret. Sa var det med det.

Jag akte i alla fall och hdilsade pa rektor Fredric Bagge, som dr sonson
till Pehr Bagge, chef for tryckeriet till sin dod, da brodern Jakob Bagge tog
vid. Numera bor han utanfor Karlshamn. Han gav mig bl a adressen till
ingenjor Ove Persson i Lidingo, forfattare till Grafisk Uppslagsbok.

Da anlinder — under éver alla under — ett brev fran Marinonis ordfo-
rande och VD, M. T. Niggli som svar pa mitt forsta brev, det pa engelska.
Han hade inte bara plojt igenom engelskan utan dessutom gamla gommen
och bifogade ett forsdljningsprospekt fran 1906, ddir pressen var avbildad.

Ove Persson i Lidingo hjilpte mig att tyda bilden. Han kdnde igen den
som »den franska pressen» hos Bortzells tryckeri (i vilket bla Bagges
ingick) fran 1924. Talade om att den erbjudits Postmuseum 1925 men att de
inte hade plats for den, varfor den skrotades 1926.

Av prospektet framgick, att Riksbankens sedeltryckeri ocksa var dgare
till likadana pressar, och pa Ove Perssons initiativ kontaktade jag chefen
for AB Tumba Bruk, Sven Gideon. Denne hade tillgang till en del arkiverat
material fran Riksbankens sedeltryckeri, som samlats av den tidigare che-
fen Einar Lagrelius. Ddr fanns det eftersiokta fotot.

Det var en lang vig att ga for att hitta ett foto, men med god hjdlp
lyckades det alltsa. Och hdarmed ber jag fa uttala ett varmt tack till alla
ovanndmnda hjdilpare.

PS.

»Habent sua fata libelli» — bécker har sina dden. Sa dven frimdrken
och deras upphov, Oscar koppartryck inte undantagna. Inte i 1905 ars, inte
i 1946 eller 1963 ars handbocker var det kint, upphovet och grunden for
dessa skona portrittmdrken — Marinonis koppartryckspress. Vigen skulle
ga over departementet Oise i Frankrike och Tumba hos oss for att vi
dntligen skulle fa se hur Marinonis press sag ut och fa dess hemligheter
forklarade.

Men underligare saker kan hinda. Nir ovanstdaende rader nadde trycke-
riet, da ndddes Postmusei Vinner av 1979 ars Postryttaren. Och vad
hittade vi vil dir! Jo, en bild som dger en pataglig likhet med den pa
fotografiet, som jakten gatt efter hundramilavitt! Denna bild, fran 1908,
hade alltsa funnits dir den skulle finnas — pa Postmuseum — men ano-
nym, otolkad, utan det sammanhang ddr den horde hemma.

Att Postmuseum av utrymmesskdl inte kunde ta emot Marinonis press,
nér den erbjods dem 1925, dr beklagligt, men forstaeligt nar man vet med
vilka lokalsvirigheter de dras med dn idag. Desto underligare dr emeller-
tid, att man den gangen inte forsag arkivmaterialet med sadana upplys-
ningar och beskrivningar, att de kunde bli kommande decenniers forskning
till verklig hjdlp.

DS.
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Vad fotot hade att beritta

Den 15 september 1895 bad AB Jakob Bagges Sedeltryckeri firma Mari-
noni i Paris om offert pa en koppartryckspress, system Guy, av samma typ
som de kopt 1886 men for dubbelark i stillet for enkelark, som de gamla
var. Genom Postverket fick de tillstdnd att sdnda ner tryckplatar och
papper i och for provtryckning fore leveransen, som skedde i borjan av
1896. Pressen monterades enligt erhallen »note pour le montage». Den
kordes darefter i tomgang en vecka, och sedan trycktes grona 5-Oresmar-
ken i ungefar samma tid, da ett haveri intraffade. Harom skrev tryckeriet
till fabriken i Paris den 17 april:

Soon after starting one day, when the press had made 12 or 15 turns, and
the plates were just passing under the printing roller — a little more than
half the plates had already passed — one cog of one of the wheels carrying
the part, on which the plates are fixed (on the left hand from the printer)
broke, and, we believe, when loose caused the breaking of two more cogs
on the wheelbars above and below, but not the matching cogs.

The damage done was not very great, and the cogs are already replaced
by new ones. Yet we cannot now say, if new wheel and bars shall be
required. But what we feel very anxious about is the question, whether the
press is strong enough to do the work required or not. No doubt the colour,
we are obliged to use, is more sticky and not by far as soft as that used for
the samples printed with you, and besides the print must be very distinct
and clear. This, of course, causes an increase of the resistance, and
requires a great power to overcome and a considerable strength in the
press . . .

On the plan of the press you sent us, the flying wheel had a diameter of |
metre, which we thought both right and necessary. We now find, that this
wheel in the press actually does not measure more than 84 centim., the
same as in the old ones, which is quite insufficient, when there is twice the
work to be done. Therefore as soon as the plates in printing reach the
printing roller, the speed is considerably reduced, which makes the wor-
king of the press very unsatisfactory in that respect . . .

Det var alltsa fraga om att en kugge pa ett av de hjul som drev funda-
mentet gatt av och ytterligare brutit sonder ett par kuggar pa de av hjulet
drivna kuggstangerna. Fastan de redan reparerat skadorna, vill de hora
fabrikens asikt om det skedda och besked om vad de bor gora for att hindra
en upprepning. F 0 anser de, att en tankbar orsak till haveriet skulle kunna
vara att balanshjulet ar underdimensionerat.

Brevet ger en viktig upplysning pa en punkt, som hittills varit tamligen
oklar, namligen den om fargens konsistens. I ett par av vara handbocker
har uppgivits, att denna varit degliknande, medan bla i 1962—63 éars
handbok fargen uppges ha varit av tamligen 10s konsistens. I brevet ovan
anges fargen som »sticky», alltsa styv, vilket tillsammans med verkan av
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den dubbelt s& stora tryckcylindern, jamfort med den gamla pressens,
orsakat den bromsning som nidmns och som av tryckeriet antages delvis
bero pa att balanshjulet inte holl de dimensioner som angavs i beskrivning-
en av pressen.

Men botemedlet tycks ha varit enkelt, som framgar av nagra rader i ett
brev till Marinoni av den 20 april:

Your favour of the 7th inst. to hand. We were glad to have your opinion
about the accident with our new machine, related in our last resp. Since
then the machine has been running every day, still with slightly less
pressure than in the old one, but without any difficulty . . . .

Det forslag man fatt fran fabriken var alltsa att minska tryckeylinderns
anliggningstryck mot platarna, och sedan detta gjorts gick det tydligen bra.

Bilden pa nista sida visar koppartryckspressen, visserligen inte det
exemplar, som stod hos Bagges, men en likadan pressmodell hos Riksban-
kens sedeltryckeri, som enligt uppgift pa det forsaljningsprospekt jag fick
fran Marinoni hade sex likadana pressar som den Bagges kopte 1896. De
insatta siffrorna hinfor sig till beskrivningen av pressens funktioner pa
foljande sidor.

Papperet framfordes arkvis runt cylindern (1), vilken under trycknings-
momentet roterade mot en under cylindern fram- och aterglidande plan
tryckplat. Eller rittare sagt, nar det var friga om frimarken, tva tryckpla-
tar. monterade pa ett fram- och étergdende plant fundament (2). Cylinder-
och fundamentrorelser ar samordnade genom kuggdrift, men efter varje
tryckningsmoment frigors cylindern frén kuggingreppet och stoppas upp
med sin plana del vind ner mot fundamentet, medan detta gor sin atergaen-
de rorelse. Nar cylindern “tannat, tar pressbitradet (mannen i vast bakom
pressen) ett ark frén en »pappersstot» pd bordet (3) och riktar in det over
linjalen (4) med dess anslagslist i sidled (pa bilden skymd av lampan) mot
cylinderns griparmar. Medan cylindern statt stilla, har tryckplaten under
fundamentets atergiende rorelse infargats av ett antal fargvalsar (5) och
darefter passerat fyra avtorkningsdukar (6).

Torkdukarnas funktion

Dukarnas uppgift var att torka de ograverade partierna av tryckplatarna
rena fran farg, som darefter endast skulle finnas kvar i gravyrsparen. Den
forsta av de fyra dukarna var en grov bomullsduk, den andra en finare dito,
nr 3 var fuktad med en alkalisk 1osning och nr 4 aterigen var en torr
bomullsduk. For varje avtorkning rullades ett litet stycke duk av fran resp.
upp pa de ovanfor stativet befintliga rullarna (fyra av varje, vilket ar lite
svart att urskilja pa bilden, dar man dock kan se varje duks dubbla bana).
De trycktes darvid ner mot platarna av var sin, 2—3 cm bred, gummidyna.
Medan den infirgade tryckplaten fordes fram under torkdukarna, gneds
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Sa hir sag Bagges press ut. Den betjinades av 3 man: t.h. trvckaren, i mitten iliggaren och

sittande t.v. utliggaren. Siffrorna hénvisar till beskrivningen i texten. Fotot dr fran Riksban-

kens sedeltryckeri pa 20-talet, diir dd fanns ytterligare fem likadana. (Under 30-talet tillver-
kades flera av samma modell hos Kopings Mek. Verkstad).
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dessa genom gummidynornas rorelser hastigt fram och tillbaka vinkelratt
mot fundamentets rorelseriktning. Nar fundamentet vant och startat sin
»framatgdende» rorelse, passerade platarna anyo torkdukarna.

Dukarna skulle i princip vara torra, dvs i varje fall s4 mycket, att fargen
pa de avtorkande ytorna hunnit torka fullstindigt. Med tiden iakttogs inte
alltid detta, och dartill kom att en del farger torkade samre dn andra. Da
fick man tonat tryck. I en del fall, dd dammpartiklar eller 10st fargpigment
kommit med under torkdukarna, uppstod s k tigrerat tryck, vilket motsva-
rar gnidningen vinkelratt mot platarnas rorelseriktning, alltsd mer eller
mindre vertikalt p4 méarkena.

Med vissa farger var det svart att 6verhuvudtaget fa en effektiv avtork-
ning, och det var i synnerhet vid tryckningen med sadana som fuktningen
av den tredje duken med alkalilut var viktig. Men det kunde darvid handa,
att torkningen blev for kraftig, sa att bilden blev »mager». (Vanligare nar
det giller de senare medaljongmarkena).

Mellan avtorkningarna rullades alltsa dukarna automatiskt upp ett stycke
motsvarande tryckytans bredd. Upprullningen pa de ovanfor pressen pla-
cerade spolarna har som framgar av det foregaende inte direkt med den
avtorkande gnidningen att gora.

De fargmiattade dukarna maste efter anvindningen tvittas, men som
namnts iakttogs detta inte alltid rigordst. Duktvitten var en aterkommande
post i Bagges bokforing. I genomsnitt uppgick den 1896—98 till narmare
150 kr i manaden. Kostnadernas betydande storlek framgar bést vid en
jamforelse med avloningskontot for koppartryckeriets personal, vilka un-
der samma tid inte uppgick till mer dn nagot over 300 kr i manaden. Till
dukkostnaderna kom ockséd nyanskaftningar, nar dukarna hunnit bli slitna
och sondertvittade. 1898 inkOptes salunda 1 514 meter domestik for 234:70
kr. Man far emellertid komma ihag, att en del av kostnaderna gick pa
sedeltryckningens konto.

Del av en stoppcylinder. Griparna for pappersarket syns i den plana del av cylindern, under
vilken fundamentet med tryckplaten kan passera, ndr cylindern star stilla.
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Tryckning och torkning

Ater till pressens fortsatta funktioner. Nar fundamentrorelsen vander,
aterstalls cylinderns kuggingrepp, sa att den borjar rotera och kommer i
rullande kontakt med de framglidande, rentorkade tryckplatarna. Fargen i
gravyrsparen Overfors da till papperet, pa vilket man far det onskade
avtrycket. Nar cylindern darefter stannar igen, kan det tryckta arket laggas
ut pa utlaggningsbordet (7) och ett nytt ark laggas i pa ovan angivet satt,
varefter hela forloppet upprepas.

En viktig del i pressen var en gasramp for uppvarmning av tryckplatarna.
Denna tandes i regel, nar en tryckning skulle paborjas, for att fa upp
temperaturen till c:a 50°. Vid denna temperatur var fargen latt avtorkbar.
Gasen stangdes da av, for i fortsattningen holl platarna ratt temperatur
genom torkdynornas —dukarnas friktion mot platarna liksom 6verhuvud
taget friktionen i lager, kuggar och fundament.

Detta ar viktigt att halla i minnet, nar det galler fargens torkning. De
tryckta men fortfarande fuktiga arken iades pa varandra, med eller utan
uppsugande pappersmellanlagg. Vissa farger kunde fordra sadana, medan
andra klarade sig utan — i den man som fargen vid atergangen till rums-
temperatur styvnade. I inventarieforteckningar fran denna tid finns upp-
tagna tva slags bindemedel for de i och for sig olosliga fargpigmenten:
»fernissa» och »starkfernissa». Bada var sk standoljor, dvs linolja, kokt
under kortare eller langre tid. Den senare var av den styvare typ, som
alltefter de olika pigmentslagen i blandning med den forra gav de styva
farger, som vi nu vet anvandes for frimarkstrycket i denna press.

Fargerna

Tryckeriet hade eget fargrivverk for blandningen av pigment och fernis-
sa, ett mycket kraftigt saidant for ovrigt, att doma av fargbestallningarna i
korrespondensen. Dessa hade ofta en beteckning, som sag ut som en kon.
Enligt fargexperten Hans Kohler betydde denna, att fargen skulle levereras
i form av sméa pressade koner (vi skulle kalla dem pellets) av mycket hard
konsistens.

Utrymmet — och syftet med denna artikel — skulle egentligen inte
tillata mig att narmare ga in pa de anvéinda fargerna, men jag anser mig bora
agna nagra rader at den farg, som var den mest anvinda, alltsa den roda for
tiooresmarkena. For boktrycksmirkena hade ju anvants forst alizarin, den
forsta hallbara syntetiska roda fargen, innehallande huvudbestandsdelen i
krapprott, och senare en daligt hallbar eosinfarg. Namnet var bildat efter
Eos, som var morgonrodnadens gudinna i den grekiska mytologin, och som
en morgonrodnad var verkligen den nytryckta fargen, men liksom denna
bleknade den snart i umgianget med starkare ljus (och luft och vatten!). Men
vid tiden for koppartrycksmarkenas utgivning hade fargfabrikanterna fatt
fram den forsta s k azofargen Aktrott A. For de av lisarna som ar kemiskt
kunniga kan den upplysningen lamnas, att det var en sur azofarg, som
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framstalldes ur naftionsyra och betanaftol. Den var béade billig och tillrack-
ligt akta men kunde liksom ménga andra syntetiska farger variera nagot
fran leverans till leverans.

Det ar denna roda farg, som forekommer i det Baggeska tryckeriets
bestallningar och som i sin klaraste nyans kallas for hogkarmin i frimarks-
sammanhang. 1 borjan var fargen matt (mattkarmin), vitmattad eller mera
utspadd (ljus karmin). Fargleveranserna var emellertid som niamnts inte
alltid sa jamna i nyanserna, varfor det hinde, att tryckeriet ibland klagade.
En del avvikande nyanser torde ocksd kunna tillskrivas fororeningar i
vattnet vid papperstillverkningen eller fuktningen av arken liksom i det
gummi som anviandes vid gummeringen. Den ursprungliga azofiargen var
som namnts sur. I detta tillstand faster den endast p& animaliska dggvite-
amnen. For fargning av material ur vaxtriket sdsom bomull eller papper
maste den forst betas genom tillsattning av nigon limplig bas. Tillsatsen
fick emellertid endast gora fargen neutral; var den for stor, sa att firgen
blev mer eller mindre basisk, antog den en brunaktigt rod ton, matt brun-
aktigt karmin (1891 —93) eller klar brunaktigt karmin (1906 — 08). Har galler
ocksa vad som ovan sagts om fororeningar i allmianhet.

Platarna

I det foregaende har jag berort de olika fargernas skiljaktiga egenskaper i
forhallande till avtorkningen. Deras olika egenskaper visavi platarna och
slitaget pa dessa fortjanar ocksa namnas. Mest plat-ovinligt var kromgult,
som utgjorde minst 90 % av den grona fargen (resten var berlinerblatt eller
miloriblatt, som det kallades i Bagges bestallningar). Kromgult slet hart pa
kopparn, vilket var orsaken till att man borjade »forstala» platarna pa
galvanisk vag. Men forbrukningen av platar var stor. Sa tillverkades exem-
pelvis under 1895 inte mindre @n nio (enkelarks)platar for tiooresmarkena.

Forbrukningen av platar berodde emellertid inte bara pa forslitning ge-
nom fargerna och torkdukarnas gnidning. En cylinderpress for koppar-
tryck, dar papperet skall pressas in i gravyrsparen, utovar naturligtvis helt
andra pafrestningar pa platarna an en flattryckspress for boktryck. Det ar
givet, att speciellt platarna for 5 och 10 oresvalorerna, med vilka oerhorda
mangder framstalldes (ndrmare tre kvarts miljard av 5-oringen och en bra
bit Over miljarden av tiooringen), trots kanske tatare platbyten, fick kinna
pa de storsta pafrestningarna. Effektuerandet av stora tryckbestillningar,
vilket sarskilt for dessa var regel, kunde resultera i att en vid tryckningens
paborjande till synes helt acceptabel plat efter slutad tryckning kunde
uppvisa betydande utmattningssprickor.

Dessa var for ovrigt speciellt vanliga vid tryckning i den aldre, mindre
pressen, dir trycket mot platen sattes an mot en mindre yta av en cylinder
med starkare kurvatur. De ar darfor vanligast under tiden fram till den nya
pressens tagande i bruk.

Utom den nya pressens storre skonsamhet mot platarna kom allt bittre
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En redogirelse for produktion och priser. Det framgdr av denna bl a att Postverket betalade
52 ore per tusen av koppartrycksmirkena och 25 ore for tvafirgad siffertyp. (Bagges sjalv-
kostnad var vid samma tid resp 34 och 21 ore).
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metoder for tillverkningen av dessa. Salunda forekommer endast tva typer
utmattningssprickor pa senare utgivna valorer (8 ore och 1 krona).

Spegeltryck och pappersveck

Om fargen inte var tillrackligt styv (eller halvtorr) nir de tryckta arken
lades pa varandra, kunde de mycket svaga »spegeltryck» uppsta, som inte
ar nagot annat dn avkladdning mellan arken och som sillan korresponderar
med trycket pa framsidan (ej att forvaxla med fiarggenomslag).Aven en del
verkliga spegeltryck ar fargsvaga, namligen de pa 15, 25 och 50 ores
markena. Mindre firgstarka, verkliga spegeltryck uppstod dven som andra,
kanske tredje avtrycket fran cylinderdickeln, innan denna blivit av med
farg eller denna hunnit torka.

Vad nu spegeltrycken i allmanhet betraffar, kan man med utgéngspunkt
fran den har pressens funktion fa klarhet i hur dessa uppkommit.

I Spegeltryck pd hela ark har uppkommit genom tomgéang, varvid
trycket gjorts pa cylinderns dackel.

2 Partiella spegeltryck har uppstatt genom att en flik av (det fuktade och
nagot sladdriga) papperet slagit veck och dirvid limnat motsvarande del av
dackeln fri — for att overfora spegeltrycket till nasta ark (som framgér av
det foljande var det bara sex sekunder mellan arken). Visserligen fanns det
en borstanordning, som hade till uppgift att slata ut arken mot cylindern,
men da och da slank @nda en veckad bit av ett ark igenom. Man far vl
antaga, att det forsta arket, med mistor i trycket, makulerades men att ett
efterfoljande ark med spegeltryck blev i vanlig ordning gummerat och
tandat.

Vad pappersveck for ovrigt (dragspel) betraffar har inte borstanordning-
en slatat ut arket tillrackligt, utan ett veck i sjalva tryckytan har bildats.

Produktionen

Tryckhastigheten var 625 (dubbel)ark i timmen, alltsi pa en attatimmars
arbetsdag 5.000 ark om sammanlagt en miljon miarken. Omvint betyder
detta, att tryckningen av ett ark tog mindre in sex sekunder. Man kan
ocksa rikna ut, att produktionen av koppartrycksmirkena mellan 1891 och
1911, som var drygt tva miljarder, i ren tryckningstid tog 6 a 7 ar i ansprak.

Resterande tid av de tjugo aren gick dels at till tryckning av sedlar for
privatbanker (som ju hade sedelutgivningsritt till 1903) samt obligationer
och aktier, och vidare till de ofta tidskravande forberedelserna for tryck-
ningen sasom upplappning av cylindern for varje ny plat och provtryckning
vid varje platbyte.

Varje ny plat fordrade en noggrann upplappning pa tryckcylindern. Den
skedde pa ett pappersark, over vilket sedan dackelfilten spiandes. Det ar
troligt, att dessa pappersark med »upplappningsmosaik» forvarades till-
sammans med respektive tryckplatar, sa att man kunde ateranvanda dem.
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Vid varje »intagning» av pldtar i pressen gjordes proviryckningar i resp. frimdrkens firg. Pa
ett tidigt stadium anvindes hirfor vanligt vitt papper, som overtrycktes med »Proftryck»
(bilden t.v.). Senare anviindes ett griongratt papper hdarfor (bilden t.h.).

Men varje gang platbyte gjordes i pressen, den sk intagningen, maste
provtryckning med eventuella finjusteringar av instéllningen goras. Harvid
anvindes under en tidig period ett vitt papper utan vattenmarke, som pa
framsidan fick patrycket » Proftryck» for att inte nagra marken skulle kunna
anvindas for frankering, om de kom ut. Ett litet fatal fem- och tioores
sadana kom i sjialva verket ut och finns idag (utom givetvis hos Postmuse-
um) hos nagra privata samlare.

Sedermera anvandes vid intagningarna ett speciellt grongratt papper,
som pa baksidan hade trycket »Specimen Proftryck Makulatur». Sadana
mirken i tiodresvaloren ar ju inte helt ovanliga, sammanlagt torde nagra
ark ha kommit utanfor tryckeriets vaggar. De ansags ju »ofarliga» ur
frankeringssynpunkt, den gra fargen gjorde, att de aldrig skulle ha godtagits
som porto.

Till skillnad fran provtryckningarna vid intagningen av en plat gjordes
provtrycken under upplappningarna inte i resp. frimarkens ratta farger utan
i svart farg.

Kostnadssidan

Med den nya pressen, som tryckte dubbelark om 200 mérken i stallet for
den tidigare med enkelark om 100 st., blev kostnaderna ligre an tidigare.
Jag har inte kunnat finna niagon kalkyl pa dessa efter 1896, men i Bagges
rakenskaper finns nedanstaende fran 1894.
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Frimdrken i koppartryck

Tryckning och dukar 0:05
Gummering och gummi 0:09
Torkning och rikning 0:01
Perforering m m 0:02

Tryckerikostnader och underhall  0:17
per 1.000 st. 0:34

Det ar intressant att jamfora med en kalkyl pa de tvafargade siffertyps-
markena i boktryck. Trots att de pa grund av tvafargstrycket maste tryckas
i tva omgangar, blev de avsevart billigare:

Frimdrken i boktryck

Tryckning 0:03
Gummering och gummi 0:09
Perforering 0:02
Tryckerikostnad 0:07

per 1.000 st. 0:21

En av forklaringarna till skillnaden &r att koppartryckspressen fordrade
tre mans betjaning, medan boktryckspressen av allt att doma var enmans-
betjanad. Torkningen i sarskilt torkrum, som ar upptagen i den forsta
kalkylen men inte forekommer i den senare, drog ju ocksa en liten kostnad.

Vid samma tid var Bagges pris till Postverket 52 Ore per tusen for
koppartrycksmarkena och 25 ore for de i boktryck. Priserna till Postverket
ar hamtade ur en sammanstallning gjord betraffande kvantiteterna efter
1892 ars leveranser men med priserna omraknade efter 1894 ars debitering-
ar — vad det nu kan betyda.

Ndr arken ldmnat pressen

I och med att den nya pressen tryckte dubbelark, var det nodvandigt att
gora delningen av dessa sa enkel och perfekt som mojligt. Detta skedde
genom vattenmarken i form av kryss i dubbelarkens mitt. De kom till under
1895, da man forberedde den planerade tryckningen av dubbelark genom
att bl a lata tva befintliga dandyrullar for papperstillverkningen forses med
metallkors pa viraduken. Da tryckningen skedde med tva platar om hundra
marken, var det inte mgjligt att géra nagra delningsstreck genom tryckta
linjer.

Sadana, men av en helt annan betydelse, finns diaremot ingraverade pa
de flesta platar, tillverkade efter att man tog i bruk ett nytt perforerings-
verktyg, i vilket de tryckta och gummerade (enkel)arken passades in efter
sin mittlinje. De ar passningsstreck for detta andamal.
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Vid perforeringen ndlades arken upp i en ram genom passningsstreck i de vertikala sidorna.

Pa grund av den inte alltid lika fuktningen och den efterfoljande krymp-
ningen av papperet (som ocksa paverkades av variationer i luftfuktighet
och temperatur) kunde det vara svart att fa bildytan att exakt overens-
stamma med perforeringsverktygets matt, och man fick snedcentrering i
frimarkenas hojdriktning, vinkelratt mot den huvudsakliga fiberriktningen i
papperet. Denna blev alldeles sarskilt stor, sa att de vagrata perforerings-
raderna i arkets ytterkanter gick in i mérkesbilden, om inte arket var val
inpassat efter sin mittlinje. For att astadkomma detta hade man salunda de
namnda passningsstrecken att ratta sig efter, och arken nalades upp i
perforeringsmaskinens ram exakt i streckens inat arket vanda dndar. Mar-
kena efter uppnalningen skulle utplanas genom perforeringsnalarna pa
dessa tva stallen, men i manga fall kan man se en viss fransighet hos
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ifrigavarande perforeringshél (i pos. 41, 50, 51 och 60). Pi vertikala par
med marginalremsa i nagon av dessa positioner kan man se bade pass-
ningsstreck och den namnda fransigheten.

Men 1896 var dessa problem i stort sett ett minne blott, och efter det att
den nya pressen borjat anvandas blev det inte sa manga fall av »barnsjuk-
domar» som under de foregidende fem aren. Ilaggningen av dubbelarken
blev genom anslagslisten i sidled och griparmarna pa tryckcylindern langt
mer exakt: forskjutna vattenmarken ar tex inte sa vanliga langre. (Men
ibland maste den gamla pressen anvandas, och dess brister lamnade de
gamla sparen efter sig).

Innan perforeringen skedde hade emellertid de fuktade arken fatt torka.
Som namnts i det foregdende hade fargen styvnat, nar arken lamnade
pressen, varfor de kunde laggas pd varandra, antingen direkt eller med
karduspapper som mellanldagg, i mindre »stotar». Stotarna fordes sedan in
pa lavar i ett sarskilt torkrum. Efter torkningen delades arken, gummerades
och perforerades.

En tillaggsfundering om presshaveriet
Av det som skrevs i borjan framgick, att tre faktorer var samverkande
orsaker till haveriet kring manadsskiftet mars - april 1896.

»Krympt bild». Aven med de nya platarna av 1891, som tog hinsyn till papperets normala
krympning efter fuktningen, och den noggranna uppnalningen efter passningsstrecken i
perforeringsmaskinen forekom det krympta bilder med snedperforering som foljd pa grund av
for stark fuktning av papperet. Bilden ovan visar ett mdrke fran ett sadant ark (som egentligen
skulle ha gatt som makulatur) i jamforelse med ett normalt mdarke. I ovre delen har det
nedersta av de vagrdta vinkelstrecken i de ovre hornen under ramen tagits som »likare», och
nederdelen av mdrkena visar darvid en skillnad pa 2|3 mm. I de vagrata yttermdrkena i arket
blev det som synes en rejdl snedperforering.
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den styva fargen,
den storre tryckcylindern, jamfort med den gamla pressen,
det hoga trycket mot platarna.

Jag kom att tanka pa en sak till. Eftersom fargens styvhet var beroende
av temperaturen: hurdant var vadret i Stockholm kring méanadsskiftet
mars - april 1896? Kanske borjade man tryckningen en svinkall morgon
den dagen da kuggarna rok?

Det hiir borde kontrolleras. Aven om vi inte hade SMHI pé den tiden,
borde det finnas uppgifter nagonstans.

Och det fanns det. Uppgifterna gav bekraftelse pa att det fanns fog for
tanken. Den 27 mars var det 6 grader varmt. Den 30 mars hade man 5
grader kallt. Och mellan dessa tva data var det en veckidnda: den 27 var
namligen en fredag och nar man borjade tryckningen pa mandagen den 30
var med storsta sannolikhet tryckeriet med pressarna kraftigt nedkylt.
Aven om gasen under fundamentet virmde upp tryckplatarna tillrickligt
for de forsta 12 - 15 turerna, sa kunde inte viarmen uppehallas av friktionen,
nar gasen stiangts av. Och sa var olyckan framme.
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