OSCAR I —
DE FORSTA FRIMARKENA I KOPPARTRYCK

Av Robert Mattson

Frimarkstillverkningen i Sverige kom att inledas av en privat tryc-
kare — greve Pehr Ambjorn Sparre. Denne tryckte frimarken mellan aren
1855 — 1872 pa uppdrag av Generalpoststyrelsen. Det kontrakt man upp-
rattade med Sparre 1861 hade 16pt ut 1871, varfor man infordrade nya
anbud pa fortsatt tillverkning. Under den tioarsperiod som kontraktet
gillde hade vid ett flertal tillfallen kritik riktats fran postanstallda mot de, i
deras tycke, sma och svérlasta valorsiffrorna pa de kurserande vapentyp-
frimarkena. Inom Generalpoststyrelsen ansag man dessutom att kostna-
derna for frimarksframstillningen blivit orovackande hoga. Detta torde ha
varit anledningarna till att anbudsforfragningen utlystes officiellt i olika
tidningar och att Sparre inte automatiskt fick sitt kontrakt fornyat.

Sju anbud inkom, varav ett inlamnades av sedeltryckaren Pehr Olof
Bagge. Denne hade tillsammans med sin fader — Jonas Bagge — varit
med i anbudsgivningen redan ar 1861. P O Bagges forslag vid det tillfallet
antogs, medan gravyrer och tryckning utfordes av Sparre. Det var emeller-
tid endast till valorerna 3, 17 och 20 ore liggande lejon Bagges forslag
antogs. Sparre hade erhéllit tryckningskontraktet genom att kraftigt redu-
cera tillverkningskostnaderna av de gillande vapentypfrimarkena. Kon-
traxtstiden var satt till tre &r men Sparre yrkade, att den skulle utstrackas
till tio &r med successiv sankning av priset pa frimarkena. Generalpoststy-
relsen bifoll detta krav.

1871 ars segrande forslag i anbudsgivningen av frankotecken utgjordes
av ringtypsfrimirkena vilka P O Bagge, som nu Overtagit ledningen av
faderns tryckeri, borjade tillverka infor utgivningen den 1 juli 1872. I
kontraktet som upprittats med Generalpoststyrelsen den 21 oktober 1871
stipulerades ocksa, att tryckeriet skulle Overta och ombesorja tillverkning-
en av de sista upplagorna av vapentypfrimarkena. P O Bagge erholl darfor
tryckmaterielen frin Sparre for detta andamal och arbetet slutfordes i
Bagges tryckeri. Bagge hade ocksa tecknat ett kontrakt med Generalpost-
styrelsen om framstillningen av de nya helsakerna; frankokuvert och post-
kort, som skulle emitteras ar 1872. Kuvert- och kortamnena till dessa
levererades av Lithografiska Aktiebolaget i Norrkoping fram till ar 1879, da
aven den delen av tillverkningen enligt kontrakt kom att ombesorjas av
Bagges Sedeltryckeri. Man fick frén detta ar ensamratten pa tillverkningen
av frankotecken.

Pehr Olof Bagge avled hosten 1872 vilket fick till foljd, att brodern, Jacob
Bagge, overtog verksamheten och kontrakten med Generalpoststyrelsen
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Jacob Bagge (1848-1892) var forestandare for bade Riksbankens Sedeltryckeri och Bagges
Sedeltryckeri fran februari 1873 fram till sin dod den 6 juli 1892.
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Max Mirowsky (1858-1939) vid 23 ars alder da han anstdlldes vid Jacob Bagges Sedeltryckeri.
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1873. Broderna hade gatt i lara hos fadern, professor Jonas Bagge, vilken
var chef for Riksbankens Sedeltryckeri fran 1852 fram till sin dod 1869.
Darefter erholl sonen Pehr Olof Bagge denna tjanst, och efter dennes snara
franfalle overtogs den av brodern Jacob Bagge. Chefskapet for Riksban-
kens Sedeltryckeri gick saledes i arv, vilket inte ar s& markligt, da Riksban-
kens och firman Bagges Sedeltryckeri lag i samma fastighet — Skeppsbron
40 i Gamla Stan. Man hade sarskild personal anstalld vid Riksbankens
Sedeltryckeri pa fjarde vaningen i byggnaden. Pa de Ovriga vaningarna
trycktes frimarken. olika blanketter at Postverket, aktier, obligationer,
sedlar at privata banker och dyl. Man forfogade over 23 rum i byggnaden.
Pa nedre botten i posthuset vid Lilla Nygatan 6 tillverkades helsakerna.
Perforering och paketering utfordes ocksa i posthusets lokaler, av personal
tillhorig Bagges Sedeltryckeri. Alla maskiner, utom perforeringsaggrega-
ten, agdes av tryckeriet. Generalpoststyrelsen kravde strang kontroll av
tillverkningen, vilket kunde ske lattare, nar man agde perforeringsverkty-
gen och verksamheten bedrevs i egna lokaler. Tryckeriet hade pa 1880-talet
drygt 50 anstallda, vilket tyder pa en betydande verksamhet.

De ar 1872 utgivna frimirkena av ringtyp tillgodosag de postanstalldas
onskemal om stora, tydliga valorsiffror. Forslagen hade utarbetats av gra-
voren Julius Lepper i Berlin pa uppdrag av P O Bagge. Lepper var morbror
till en 14-arig ung man vid namn Max Mirowsky, vilken vid den tiden gick i
lara hos honom. Mirowsky skulle senare spela en stor roll for svensk
frimarkstillverkning.

Max Mirowsky foddes i Berlin 1858 och gick i lara hos Lepper under fem
ar. Han studerade samtidigt pa Tekniska skolan i Berlin och praktiserade i
tva ar pa Trowitsch & Sons stilgjuteri. 1879 erholl Mirowsky anstallning vid
Rikstryckeriet i Berlin, varefter han reste till Sverige och anstalldes hos
Jacob Bagge ar 1881. Dar utforde han gravyrer till olika sedlar avsedda for
privata banker och fick den delikata uppgiften att gravera Sveriges forsta
portrattfrimarke — Oscar II 10 6re — vilket utgavs i boktryck ar 1885.

Mirowsky graverade ocksa de forsta koppartrycksfrimarkena med Oscar
II:s portritt. Ett arbete, som visade sig skulle ta hela fem ar, eftersom en
rad olika forslag refuserades. Ar 1899 slutade han vid tryckeriet och tog
anstallning hos ett annat tryckeri — AB Jacob Bagges Soner.

Koppartryck

Alltsedan skilling banco-frimarkena utgavs den [ juli 1855, hade frimarkena
tryckts i boktryck. Det var en rent hantverksmassig metod, vilken kravde
gott handlag och skicklighet av tryckarna for att resultatet skulle bli till-
fredsstallande. Det modosamma arbetet utfordes under Sparre-epoken i en
handpress av digeltyp av market Albion. Nar Bagges Sedeltryckeri fort-
satte verksamheten, anviande man sig av en boktryckspress av market
Koenig & Bauer. Den var av cylindertyp. Aven koppartryck kunde utforas
i cylinderpressar. I cylinderpressen anvandes en vals som rullade over
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arkens baksidor for att trycka arken mot tryckplaten. En relativt liten yta
av valsen berorde samtidigt pappersarket varfor en mindre kraft behovde
anbringas pa valsen, an om en digel' hade anvants. Tryckplaten vilade pa
ett rorligt fundament. Vid tryckningen fordes fundamentet fram och ater
under valsen. Tryckplaten avgav darvid farg at arket, pa olika satt beroen-
de pa om platen var utford for boktryck eller koppartryck. Vid boktryck
avger alla upphojda partier pa en tryckplat farg pa arket medan de ned-
sankta inte berors av tryckfargen och lamnar otryckta falt. Vid koppar-
trycksforfarandet ar tekniken omvand dvs alla nedsankta partier avger farg
men inte de upphojda.

Den 9 januari 1885 fick Bagge del av Generalpoststyrelsens beslut att
valorerna 5 och 20 ore skulle ges ut i samma utforande som den redan
utgivna 10 ores valoren i boktryck med Oscar Il:s portratt i vansterprofil.
Forst efter mer an ett ar, den 5 februari 1886, kunde forvaltaren for
frimarksforradet meddela, i en skrivelse till Generalpoststyrelsen, att
tryckplatarna till 5 och 20 Ores valorerna var fardiga. Han poangterade, att
de var utforda for koppartryck, vilket tyder pa att Bagge och Generalpost-
styrelsen muntligen hade kommit overens om detta tryckforfarande. An-
tagligen foredrog man koppartryck framfor boktryck, trots den mer an
dubbla tillverkningskostnaden, p g a boktryckets olamplighet vid tryck av
portrattfrimarken. Inte minst kungen sjalv var man om ett gott frimarksut-
forande och forslagen med hans portratt skulle godkannas av honom per-
sonligen. De inlamnade forslagen godkandes inte, vilket resulterade i nya
forslag. De flesta av de efterfoljande forslagen utfordes i Sverige men nagra
ocksa i utlandet. Som forlagor anvandes olika fotografier, dels i hel- dels i
halvprofil.

Inte mindre an tolv olika forlagor utfordes innan tryckningen kunde
verkstillas. Det tolfte och godkanda forslaget pAminner mycket om 10 Ores
valoren i boktryck. Forlagan bestod av ett fotografi av kungen i hel vans-
terprofil och var fotograferad av Gosta Florman. Ungefar fem ar hade
forflutit fran det forsta refuserade forslaget till det sista godkanda. Den 28
april 1890 godkandes det tolfte forslaget av Oscar II. Generalpoststyrelsen
hade, vid ett tidigare tillfalle, bestamt att aven 10 Ores valoren skulle utges i
koppartryck. Denna skulle ha samma utforande som 5 och 20 ores valorer-
na. Forst elva manader efter det att Oscar II hade godkant det sista
forslaget utgavs de forsta koppartrycksfrimarkena, den 25 mars 1891, i
valoren 5 oOre.

Tryckmaterielen

En moderstampel utan valorsiffror graverades av Max Mirowsky for att
kunna anvandas for flera olika valorer i samma serie. Fyra stycken stamp-
lar ar kanda dar tomrum har lamnats for valorsiffrorna. En av de fyra

! Digel = en jarnplatta som trycker pappersarket mot tryckplaten.
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Ett av Oscar Il godkant moderstampelav-
drag utan valorsiffra. Detta avdrag visar
gravyrskillnader i posthornen, ndsans ut-
formning, ogat, orat m m mot de sedermera
graverade moderstimplarna med
valorsiffror.

Overensstammer i gravyren med de atta moderstimpelavdrag som Oscar 11
godkande. De tre ovriga saknar gravyrer i posthornen upptill. En av de tre
saknar dessutom gravyrer for texten »0re». Dessa tre stamplar torde vara
forstadier till den fjarde och godkanda typen da all 6vrig gravyr ar identisk.
En overforingsrulle, som var tankt att overfora modergravyren till olika
bildstansar, har gravyravtryck som oOverensstammer med dessa fyra
stamplar men i positiva bilder — s k patriser!.

D& metoden att overfora en gravyr via en overforingsrulle till en bildstans
tydligen inte var utprovad av personalen vid tryckeriet, begick man missta-
get att anvanda sig av alltfor stort tryck pa moderstampeln varfor denna
borjade spricka. Avtrycket pa overforingsrullen blev inte heller tillfreds-
stallande. Detta fick till foljd att Max Mirowsky blev tvungen att fortsatt-
ningsvis gravera nya moderstamplar — en for varje valor. De elva manader
som forflot mellan moderstampelavdragens godkannande och de forsta
tryckleveranserna kan delvis forklaras av att missodet med moderstampeln
intraffade. I den inventarieforteckning som upprattades ar 1893 over i
tryckeriet befintlig tryckmateriel (Generalpoststyrelsen var skyldig enligt
kontrakt att ersatta Jacob Bagges Sedeltryckeri for denna materiel) redovi-
sas kostnaderna for framstillningen av originalstamplar, originalplatar
mm. I den upptas bla »1 st originalstampel utan valor — 300 kr, 5 st dito
for valorerna 5, 10, 20, 30, 50 ore — 1500 kr.» Detta visar tydligt att
kostnaderna for de sex moderstamplarna var 300 kr styck. Att stamplarna
med ingraverade valorsiffror ar moderstamplar maste klarlaggas da de i
olika sammanhang felaktigt kallats for bildstansar.

! Matris = gravyren ar nedsankt och bilden spegelvand.

Patris = gravyren ar i upphojd relief och bilden ar rattvand.
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Till de forsta fem valorerna anvandes en speciell metod for tillverkning
av tryckplatar. En moderstampel inpressades i sma blyplattor som darefter
justerades med storsta noggrannhet. 100 st blypatriser framstélldes salunda
och sammanloddes till ett block. Ett sadant 100-block nedséanktes i en
kopparsulfatlosning och kopplades till ett batteris negativa pol. Pa blypatri-
sen utfalldes en kopparhinna av lamplig tjocklek. Fallningen lossades fran
blypatrisen och forstiarktes pa baksidan med stilmetall. Den nu erhallna
originalplaten forsilvrades och nedsinktes anyo i en kopparsulfatlosning
och anslots till en negativ pol. Fallningen, som lossades varsamt fran
originalplaten, bar bilden upphdjd (patris). Patrisen forsilvrades liksom
originalplaten och behandlades i Ovrigt pa samma sétt varefter en ny
fallning kunde tas. Denna fallning kunde nu anvindas sasom tryckplat nar
den pagjutits med stilmetall av nagra millimeters tjocklek pa baksidan.
Patriserna och matriserna, pa vilka koppar utfalldes, fernissades pa de
sidor dar koppar inte skulle fasta. Metoden att forsilvra platar var nodvan-
dig for att kopparhinnan lattare skulle kunna losgoras.

De moderstamplar som har anvants — en for varje valor till Oscarsfri-
markena — ar alla inbordes olika. Det forhallandet upptiackte Kenneth H
Beales, Belfast vilket han anmarkte i en artikel i Svenska Frimarksbytes-
foreningens tidskrift ar 1955 kallad »Variationer i Oscar 1l-typen». Han
pavisar olikheterna mellan valorerna pa ett sadant satt, att det ar stéllt utom
allt tvivel att en moderstampel ar graverad for varje valor. Beales menar att
det ar bildstansarna som har efterjusterats men om nu sadana skulle ha
existerat hade de forstorts av de omfattande ingrepp som behovts. De
olikheter som omnamns ar i huvudsak lokaliserade till nagra detaljer i
markesbilden:

Ndsborren dr ganska vil markerad. Ingen
synlig ogonvita. Oronsndckan dr spetsigt
avlang.




Vanster posthorn

Hoger posthorn

Banderollens vimplar

Portrattets bas

Orats konturlinje

Kraftiga parallella linjer i hogra vertikalbandet hos 20 ores-valoren

SN A B PR

Markerad nisborre. Vil synlig égonvita.
Oronsndckan dr nagot spetsig.

Ndsborren dr ganska vil markerad. Ogon-
vitan dr skonjbar. Oronsndckan dar
ndstan rund.




Dessutom kan ytterligare nagra skiljaktigheter som inte upptas i artikeln

namnas:

7. Nasans utformning
8. Ogat och dgonvran
9. Orats form

Omarkerad ndasborre. Synlig ogonvita.

Oronsndckan dr diffus och ndgot spetsig.

Markerad  ndsborre.  Synlig  ogonvita.
Oronsndckan dr ndstan rund. Parallella
linjer i hogra vertikalbandet.



Papper

Under boktrycksperioden hade handgjort papper anvants vid frimarks-
tryckningen fram till ar 1886. Da detta papper, som levererades fran Tumba
Pappersbruk, visade sig ha bristfallig kvalitet 0vergick man till att importe-
ra maskingjort papper fran Tyskland. Det handgjorda papperet kunde t ex
innehalla knutor som skadade tryckplatarna. De tryckta frimarkena uppvi-
sade darfor ofta sma vita flackar i markesbilden. Papperet var ocksa ibland

Ndsborren dr markerad. Ogonvitan ar
knappt skonjbar. Oronsndckan ar diffus
och spetsig.
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Ndsborren dr omarkerad. Ndsan dr kraftigt
bojd. Ingen dgonvita. Nagot diffus och
ndstan rund éronsndcka.




Markerad nasborre. Knappt skonjbar ogon-
vita.Ndstan helt rund oronsndcka.

extremt tunt eller tjockt vilket forsvarade tryckningen och resultatet blev
mindre lyckat.

Man inforde ett kontrollsystem som innebar tryckning av posthorn pa
arkens baksidor. Det var anpassat sa, att varje tankt frimarksbild skulle ha
ett blatt posthorn applicerat nedtill pa baksidan. I marginalerna anbring-
ades atta stycken storre posthorn.

Till skillnad mot boktrycksfrimarkena skulle man, vid framstallningen av
frimarken i koppartryck, anvinda sig av vattenmarkt papper. Bagge atog
sig i ett kontrakt med Generalpoststyrelsen att inforskaffa sidant papper
fran Klippans Pappersbruk. Det maskingjorda papperet skulle forses med
vattenméarken i form av kronor och med marginalvattenmarken med texten
»KONGL POSTVERKET». For detta andamal lat Bagge tillverka tva
stycken sk dandyrullar. De levererades fran den tyska firman Gottlieb
Heerbrandt, Raguhn i Anhalt. Samma firma tillverkade en dandyrulle for
provstampling av frimarkspapper redan ar 1888. Det gravyrforslag som
populirt kallas for »det langsmala huvudet» trycktes pa prov pa olika
papper bl a pa sddant som hade vattenmarken fran denna forsta dandyrulle.

En dandyrulle utgjordes av en vals som var klidd med massingsduk.
Duken bestod av tunna sammanviavda massingstradar. P4 duken var sma
kronor fastsydda samt aven marginalbokstaverna. Dessa var ocksa utforda
i massing. P4 rullen kunde 800 stycken kronor appliceras. Varje frimarke,
som trycktes i koppartryck eller i vissa fall boktryck, skulle ha ett sadant
vattenmirke i form utav en krona. Firman Marshall & Company tillverkade
omkring 1906 en dandyrulle med 800 stycken kronor, vilken var uppdelad
pa langden i atta lika stora delar, motsvarande atta halvark — tva halvark
bredvid varandra (8 x 100 kronor). Varannan attondel var placerad ratt-
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vand och varannan omviand. Rullens omkrets var lika med tva halvarks
bredd. Papperet levererades i helark med plats for 200 frimarken och
bestod till en borjan av 50 % cellulosa och 50 % bomullslump. Senare, ar
1908, kom trafritt lumppapper till anvandning.

Den 1 april 1893 ombildades Jacob Bagges Sedeltryckeri till aktiebolag
och chefen for Generalstabens Litografiska Anstalt, hovintendent Alger-
non Bortzell, vilken var delagare i det nya bolaget. utsags till forestandare
for tryckeriet. Hans framsta uppgift som chef blev att fornya alla tidigare
kontrakt, undertecknade av Jacob Bagge. Bortzell slot nytt kontrakt med
Klippans Pappersbruk om tillverkning av papper till bade frimarken och
helsaker. Den forsta leveransen koppartryckspapper ar 1893 hade en an-
norlunda krympning vid fuktning én tidigare leveranser och det medforde
att bade den Oversta och den nedersta frimarksraden perforerades genom
bilden. Papperets felaktiga krympning blev ett stindigt aterkommande
problem for tryckeriet. Vid ett tillfalle var papperets krympningstolerans sa
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Vattenmdrkt provpapper vilket levererades frin Klippans Pappersbruk den 8 augusti 1888.
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bristfallig, att storre delen av arsleveransen fick makuleras eller anvandas
till tryckning av tvafargad siffertyp i boktryck. Ett nytt parti papper fick
darfor levereras fran Klippans Pappersbruk. For kontroll vid papperstill-
verkningen var tryckeriet tvunget bekosta uppehélle och 1on for en person,
anstilld vid Postverket, under 45 dagar per ar.

Stundtals kunde sméa hal upptrida i koppartryckarken. Dessa hal slappte
igenom gummit vid gummeringen, vilken dgde rum efter tryckningen. Ar-
ken anbringades pa en vals i en gummeringsmaskin. Gummit kunde da
tranga igenom hélen och ligga sig pa valsen, vilket resulterade i. att tva ark
forstordes varje gang och fick makuleras. Detta missforhallande papekade
Carl Laurin (han eftertraidde Bortzell som forestandare for tryckeriet den 6
oktober 1893) for ingenjor Olof Nauclér vid Klippans Pappersbruk i ett
brev daterat den 2 maj 1894.

I januari 1895 beslutade man pa tryckeriet, att fyra nya vattenmarken
skulle anbringas mellan halvarken i form av kors. Dessa kors var amnade
som riktmarken vid iliggningen av helarken i tryckpressarna. Man hade ar
1894 foreslagit. att ringar med punkter skulle utgora dessa nya vattenmar-
ken men di man fran pappersbrukets sida i stillet ville ha tecken i form av
kors bifolls detta forslag. Resultatet av detta blev att de tva dandyrullarna
skickades till firman Gottlieb Heerbrandt, Raguhn i Anhalt, Tyskland for
andring. Denna firma mottog aven dandyrullarna med jamna mellanrum for
reparationer, da kronorna ofta deformerades eller lossnade vid papperstill-
verkningen.1906 oversiandes den ena av rullarna till firman Marshall &
Stoke, Newington, London for andring. Firman lat »sy» fast kronorna och
marginalbokstiverna pa ett annorlunda satt an tidigare och samtidigt oka-
des avstanden mellan kronorna. Detta hade antagligen att gora med pappe-
rets annorlunda krympning vid fuktningen fore tryckningen.

1911 utgavs valorerna 20 och 25 dre pa ett papper, som var avsett for
Gustaf V-frimarkena. Detta papper. som likaledes tillverkades vid Klip-
pans Pappersbruk, har inte ndgot annat vattenmarke an texten »KUNGL
POSTVERKET> i marginalerna.

Tryckning

I november ar 1886 och januari 1887 anlande tva stycken bestallda
koppartrycksnallpressar fran C. Guy, Paris. Denne drev en rorelse till-
sammans med Hippolyte Marinoni. Marinoni som var direktor for tidning-
en »Le petit journal» var aven kiand som konstruktor av rotationspressar
for tidningstryck. Bida pressarna kom att anvandas for tryckning av fri-
mirken i koppartryck. Pressarna kostade 34 000 kr tillsammans och da var
de l1angt ifran fullstindiga. Guy och en montdr reste till Stockholm for att
hjalpa till med monteringsarbetet. Extra tillbehor levererades av Kopings
Mekaniska Verkstad samt Bolinders AB. Kostnaderna steg darfor med
6 000 kr. Pressarna, som var specialtillverkade for tryckeriet, fungerade
and3 inte tillfredsstallande till en borjan. Den ena av pressarna var mindre i
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formatet an den andra och var nagot annorlunda konstruerad. Den var,
visade det sig, mer fullindad i sin konstruktion och nar den storre pressen
efter ett par ar borjade bli mer och mer funktionsoduglig lanade man delar
fran den att anvandas till den mindre pressen.

Nar efterfrigan pa frimarken, framforallt da 5 och 10 ores valorerna
okade, kontaktade man firman H. Marinoni ar 1894 for bestallning av en ny
koppartryckspress. Den lilla fungerande pressen hade da en kapacitet av
588 ark i timmen. Den bestillda skulle fa en vasentligt storre kapacitet. I ett
brev till Marinoni, den 17 oktober 1894, klargor man for firman att: ». . .vi
brukar trycka 21,5 X 24,5 cm, men skulle vilja trycka detta dubbelt om nu
inte den onskade maskinen ar for stor eller for dyr». Da det matt som anges
overensstammer med formatet for ett halvark (100 frimarken) ar det tydli-
gen sa, att forst nar den rekvirerade pressen togs i bruk kunde man med
denna trycka i dubbla formatet dvs helark. Nar tryckning utfordes i helark
anvindes tva tryckplatar om vardera 100 friméarksbilder. Den ena av pla-
tarna placerades omvént i forhallande till den andra i pressen. Detta hade
sin forklaring i, att helarken, som hade formatet 30 x 52 cm, hade vatten-
markena placerade pa motsvarande satt. Man kunde darigenom undvika
omvanda vattenmarken om arken ilades rattvant i tryckpressen. Lades de
daremot upp och ned erholl alla frimédrken i arket omvanda vattenmarken.
Omvanda vattenmarken ar kdnda hos samtliga valorer hos Oscar II-
emissionen.

For att H. Marinoni skulle kunna utféra provtryck i den bestallda pres-
sen Oversiande tryckeriet tva stycken nedslitna tryckplatar i valoren 10 ore.
Man bifogade dessutom 100 stycken helark koppartryckspapper samt ett
provtrycksark vilka, precis som tryckplatarna, skulle returneras efter ut-
forda provtryckningar. Da tryckplatarna och de tryckta helarken senare
atersandes till tryckeriet, visade det sig, att fem helark saknades. Eftersom
denna utlaning hade skett med benaget tillstaind av Generalpoststyrelsen
var man mycket orolig over det intraffade. Tryckeriet skulle, enligt kon-
trakt, ersatta postverket med 200 kr for varje icke redovisat helark (ett
helark kunde ju tryckas i den hogsta valoren 1 kr). Dessa forsvunna helark
atersandes emellertid s& smaningom till tryckeriet.

Den nya pressen levererades i december 1895 och anlande till tryckeriet
den 14 februari 1896. Den hade kostat 19 000 Frs (= ca 14 000 kr). Kapa-
citeten var 625 helark i timmen vilket var mer dn dubbelt s mycket som
den tidigare pressen kunde prestera. Till en borjan hade man problem med
héllbarheten hos vissa kugghjul men d& pressen hade intrimmats en tid
fungerade den tillfredsstallande.

All frimarkstryckning bedrevs i fastigheten Skeppsbron 40 fram till ar
1900. Tryckeriet flyttade den 29 oktober 1900 till ett nybyggt hus pa
Bryggaregatan 18. Firman P A Norstedt, vilken var aktieagare i AB Jacob
Bagges Sedeltryckeri, flyttade in i de tre Oversta av det fem vaningar hoga
huset. Den 27 oktober 1903 invigdes det nya posthuset pa Vasagatan.
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Ar 1900 flyttades den verksamhet som bedrivits vid Skeppsbron 40 till Bryggaregatan 18. Det
nybyggda huset inrymde bade AB Jacob Bagges Sedeltryckeri och firman P A Norstedt.

82



Samma dag utgavs den sista valoren i Oscars-serien — 8 ore. I det nya
posthuset fortsatte den verksamhet som tidigare bedrivits i posthuset pa
Lilla Nygatan — helsakstillverkning, perforering och paketering av fri-
marken.

Ar 1891 gjordes en polisundersokning av verksamheten i AB Jacob
Bagges Sedeltryckeri da det uppdagats att diverse provtryck hade salts
privat pa olika hall i Goteborg. En av de anstallda vid tryckeriet, som
tidigare flyttat frin Goteborg, blev starkt misstankt och atalades senare.
Han hade arbetat som ilaggare vid en av tryckpressarna och darigenom haft
tillgang till provtrycksark i svart. Da arbetsrutinerna vid polisundersok-
ningen beskrevs i ett brev till Generalpoststyrelsen framkom nagra intres-
santa fakta om verksamheten.

Tillverkningen av Oscarsfrimarkena utfordes i tva koppartryckspressar i
en tryckerilokal pa forsta vaningen, Skeppsbron 40. Pa andra vaningen
trycktes ringtypsfrimarken, tjanstefrimarken och 16senmarken — samtliga
i boktryck. Vid varje koppartryckspress arbetade en tryckare, en ilaggare
samt en hjalpreda (oftast en minderarig pojke). Fore varje tryckningstill-
falle skulle tryckplaten noga inpassas i pressen. Nar detta moment var klart
vidtog en s k upplappning av cylindern. Pa denna cylinder klistrades pap-
persark som, om nagon del av cylindern tryckte for kraftigt mot platen,

Tillverkning av helsaker, perforering och kontrollrikning av frimdrksark utfordes av tryck-
eriets egen personal i Postverkets lokaler. Hdr ses personalen i verksamhet i posthuset vid
Lilla Nygatan ar 1903 innan man flyttade till det nya pa Vasagatan.
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En ildggare, mottagare och tryckare ses hdr uppradade framfor en koppartryckspress ar
1908. Formodligen var det denna press som levererades fran firman Marinoni ar 1896.

kunde skaras ut for att trycket skulle bli jamnt, eller ocksa klistrade man
fast l0sa pappersbitar pa cylindern for att darigenom erhalla ett nagot
kraftigare tryck. Tryckfargen halldes i en sarskild farglada monterad i ena
anden av pressen. Pa ett sk fargbord passerade sedan fargen mellan tva
stycken rivvalsar for att fordelas och efter detta foljde hoppvalsarna som
utjamnade fargen pa tryckplaten. En fargtorkare, som bestod av en vals
over vilken en filt rullade, torkade av platens plana yta sa att endast farg
fanns kvar i fordjupningarna. Varje tryckning foregicks av en provtryck-
ning varvid en ilaggare matade in ett ark at gangen och hjalpredan fungera-
de som mottagare. Sex stycken ark trycktes med svart farg pa speciellt
provtryckspapper. Dessa granskades forst ingaende for att sedan brénnas.
Ett sddant forarbete kunde ta anda upp till tva dagar att utfora. Nar sa
sjalva tryckningen skulle utforas arbetade man praktiskt taget oavbrutet,
fran klockan atta pd morgonen till fyra pa eftermiddagen utan nagon annan
rast an for naturbehov.

Tryckplatarna som bestod av koppar med stilmetall pa baksidan, over-
drogs fore tryckningen med ett tunt jarnskikt. For detta andamal hade man
ett sarskilt »forjerningsrum» i tryckeriet dar platar erholl jarnskikt pa
galvanisk vag. P4 alla platar fran 1894 och framat finns det tva ingraverade
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streck. De ar nagra millimeter ldanga och loper horisontalt, en pa varje
langsida, ett par millimeter ut frin mellanrummet mellan femte och sjitte
frimarksraden. Det ar formodligen inpassningsmarken for perforeringsagg-
regatet.

Innan tryckningen kunde verkstéllas skulle koppartryckspapperet fuk-
tas. Till de dldre pressarna hade det funnits fast monterade fuktningsappa-
rater men da dessa inte anviandes pga dalig funktion fuktade man papperet
for hand med speciella fuktbrador till hjalp. For att papperet skulle kunna
ta upp tillrackligt med farg vid sjalva tryckningen, fordrades det att platarna
var varma. De varmdes upp medelst en gaslaga som var placerad under
fundamentet. Nar sedan pappersarken hade tryckts, skulle de torka i ett
torkrum med god ventilation. Efter torkningen gummerades frimarksarken
i en gummeringsmaskin. Arken lades pa en vals i maskinen som forde dem
igenom ett gummibad varefter overflodigt gummi avskrapades.

Farger

De farger som anvandes vid tryckningen av Oscarsfrimarkena leverera-
des av olika fabrikanter i Tyskland, Frankrike och Danmark. Fargerna revs
1 tryckeriets fargrivningskontor vid Varmdogatan 68 i Stockholm. Dessa
fargstoffer blandades tillsammans med koppartrycksfernissa till en lamplig
konsistens, som vid koppartryck skulle vara degliknande. Nagra fargstof-
fer, som anvandes till de fem forsta valorerna — 5, 10, 20, 30 och 50
Oore — var: kromgult, toppgult, miloriblatt, ryssgront, dkta rott, mangan,
vitt tungspat, kremservitt och svart. (Angaende beskrivning av valOrernas
fargnyanser far jag hianvisa till kapitlet om Oscarsfrimarkena i Sveriges
Filatelist Forbunds katalog).

Perforering

Tva perforeringsaggregat anvandes till koppartrycksfrimarkena. Det for-
sta levererades av F F Lundell och anvandes fram till 1904 da ett nytt
aggregat togs 1 bruk. Det nya aggregatet hade tillverkats av C L Holm, som
dessutom utforde reparationer pa det tidigare anvanda aggregatet. Samtliga
tandningsverktyg hade mattet 13 x 13'/4 tander per 2 cm. Pa 1890-talet
anvandes tva perforeringspressar. Den forsta inkoptes fran Hagenforst i
Berlin, den andra frin Hopkinson & Cope, London. 1901 féreslog man fran
tryckeriet till Generalpoststyrelsen, att ett kamtandningsverktyg skulle
inforskaffas, da ett sadant lattare skulle anpassas till de tryckta arken.
Arken uppvisade ofta skillnader i format eftersom papperet krympte
olika — en olagenhet som ofta forsvarade perforeringen och resulterade i
stora mangder makulatur. Ett sddant perforeringsaggregat inkoptes dock
forst senare — infor tillverkningen av medaljongemissionen med Gustaf
V:s portratt.

Vid perforeringen av de forsta upplagorna av 5- och 10 Ores markena
visade det sig vara mycket svart att fa frimarkena vl centrerade; perfore-
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ringen traffade mer eller mindre markesbilden. Olagenheten berodde pa. att
det fuktade och efter tryckningen torkade papperet krympte sa mycket. att
avstandet mellan kantmarkenas yttre linjer blev mindre an tryckplatens.
Denna omstandighet hade man forbisett vid koppartrycksplatarnas till-
verkning. Mirkesbilderna hade samma avstand inbordes som hos bok-
trycksmirkena. Perforeringsaggregatet var avpassat efter boktrycksfor-
matet och da nalradernas inbordes avstand inte kunde dndras var man
tvungen att framstilla nya tryckplatar dar avstanden mellan frimarksbil-
derna gjordes storre.

Ett perforeringsaggregat bestod av en maskin- eller handdriven press
som tryckte en rorlig nalforsedd platta igenom en styrplatta till en platta
forsedd med hal — ett hal for varje nal. Arken (halvark) som skulle perfo-
reras. fem eller sex till antalet, uppnalades pa en traram och skots sedan in
pa den nedersta plattan. Darefter nedpressades plattan med nalar, styrd av
sprintar, och perforerade arken. Plattan med nalar upplyftes darefter auto-
matiskt med hjilp av fjadrar. En noggrann kontrollrakning vidtogs varefter
halvarken paketerades och overlamnades till forvaltaren av frimarksforra-
det. Vid ett flertal tillfallen gjordes misstag vid kontrollen da otandade
halvark levererades till olika postkontor och forsaldes.

Hidiften och rullar

Ar 1904 infordes hiften efter amerikansk modell. Sirskilda tryckplatar
tillverkades om 90 méarkesbilder i varje. En sidan hade samma format som
en vanlig tryckplat. Skillnaden 1ag i att den fjarde markesraden uppifran
saknades, darunder fanns tre rattvianda rader och nederst tre omvanda.
Arken delades i tre lika stora vagrata delar. Varje remsa delades i fem
delar, vardera med sex marken jamte marginal. Dessa fem sexblock hafta-
des sedan 1 omslag av kartong. Ett tunt skyddsblad av pergamentpapper
placerades mellan varje frimarksblad. Endast valorerna 5 och 10 ore utgavs
i haften. Varje hafte inneholl 30 st frimarken och priset var 1 kr 55 ore
respektive 3 kr 5 ore. Hiftena saldes till en borjan med S ores tillaggsavgift
men denna slopades den 27 mars 1913 da det stora lager man hade av
sadana haften maste forbrukas. Innan haftena skulle tillverkas valde man
mellan tva alternativ; hiften innehéllande 24 frimarken eller 30 frimarken.
Det sista alternativet valdes och haftesutgivningen kungjordes av General-
poststyrelsen i cirkular den 12 april 1904. For den forsta leveransen om
1000 haften erholl tryckeriet 50 kr. Efterfoljande leveranser debiterades
med 45 kr per 1000 haften.

Ar 1907 provade Postverket olika frimirksautomater. De var avsedda for
frimarksrullar i valorerna S och 10 ore. Rullar om 1000 marken tillverkades
av vanliga 100-ark. Arken delades och klistrades i remsor varefter de
uppspolades i rullar. Till en borjan framstallde man 1000-rullar for att sedan
overga till 500-rullar. Dessa séldes inte till allmanheten. Tryckeriet debite-
rade Postverket med 60 ore for varje 1000-rulle.
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Varianter

Fran utgivningen ar 1891 fram till mitten av 1892 samt under de forsta
manaderna 1901, forekommer det fargade linjer i marginalerna hos de olika
valorerna. De har uppstatt pa sa satt, att lodstdllena mellan de olika
smapatriserna inte tillrackligt noggrant nedslipats, utan pa tryckplaten
limnat fordjupningar, vilka vid tryckningen mottagit farg. I borjan pa 1901

..‘.x.."’mmullmu

Platsar i position 13. Detta platsar fore-
kommer mellan daren 1891 och 1903.

Platsdr i position 40. Det dr kant under hela
1890-talet.
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upptrader dessa patrislodlinjer i storre utstrackning @n tidigare och da pa
nastan alla valorer.

De valorer som trycktes i storst miangd uppvisar ocksa flest varianter.
Savil 5 och 10 Ores-valoren som i viss man 20 ores-valoren trycktes under
langa perioder med samma tryckplatar for respektive valor. Dessa blev
forslitna och frimarksbilderna uppvisar darfor platsprickor. Sprickorna kan
iakttas i marginalerna men da och da upptriader de i sjilva frimirksbilden.

Nagra platsar som forekommer och kan omniamnas ar: »blixt i femman»
pos 40 och »kommatecknet» pos 13. De upptrader hos 5 Ores-valoren under
hela 1890-talet. »Kommatecknet» upptrader dessutom #nda fram till 1903.
Platsaret dr placerat nere till hoger i markesbilden. 20 6res-valoren uppvi-
sar ett distinkt platsar — »kommatecken» — i position 91. Detta fore-
kommer ocksa nedtill i mirkesbilden. Alla dessa platsar har uppstatt pa
patriserna vilket forklarar regelbundenheten hos dem.

Andra varianter som kan omnamnas ar: spegeltryck — forekommer hos
alla valorer (helt eller partiellt men dven ett dubbelt dr kiant), omvinda
vattenmdrken — sallsynt hos 1 kr-valoren annars relativt vanligt, uran
vattenmdrke — mycket sallsynt. vattenmdirke krona och KPV — sillsynt,
rdattvant baktryck — enbart hos 10 ores-valoren och ar mycket sillsynt,
partiellt spegeltryck pa framsidan — enbart hos 5 dres-valoren och stor
sallsynthet, sagtandning (dubbelperf) — forekommer enbart hos 5 och 10
ores-valorerna och ér stora sallsyntheter, stor vit flick i dvre delen av
huvudet — enbart hos 5 Ores-valoren, mycket sillsynt, platpunkter (plat-
defekter) — enbart hos 5 dres-valoren (1893-94). Dessutom forekommer
dragspel (pappersveck) ganska allmint.

20-6res valoren har ett kdant platsar. Detta
forekommer sparsamt i borjan av 1890-talet.
Positionen dr 91.




l-kronas valoren trycktes i tva farger. Ra-

men trycktes forst, i en violettaktigt rod

farg, med en plat ddrefter trycktes portrit-

tet, i gra fdarg, med en annan plat. Tryck-

ningen utfordes i den dldre pressen ddr en-

dast en plat med 100 mdrkesbilder kunde
anvdndas at gangen.

Valérer

De fem forsta valorerna — 5, 10, 20, 30 och 50 6re — utkom ar 1891 och
avloste tidigare gallande ringtypsfrimarken. Ar 1896 utgavs tva nya valorer;
15 ore och 25 ore. De var amnade for postanvisningar. Inrikes postanvis-
ningar samt postanvisningar till Norge och Danmark med ett hogsta belopp
av 25 kr skulle frankeras med 15 ore. Inrikes postanvisningar till belopp
overstigande 25 men ej 50 kr frankerades med 25 ore.

Den 19 januari 1900 avlostes 1 kr ringtyp av | krona Oscar II. Den nya
valoren med Oscar II:s portratt hade foreslagits av Generalpoststyrelsen
redan 1890. Under en rad av ar utarbetades en mangd olika forslag. Alla ar
av en och samma grundtyp utom ett som har dubbel bredd men samma
hojd. Inte mindre an 15 olika gravyrforslag ar kinda. Samtliga har graverats
av Max Mirowsky. Mirowsky, som darmed utfort originalgravyrerna till
alla valorer utom en, slutade vid AB Jacob Bagges Sedeltryckeri och tog
anstallning hos AB Jacob Bagges Soner ar 1899. En ny gravor anstalldes
darfor — Paul Wilcke. Denne kom att gravera den nya valoren S kr posthu-
set som utgavs dagen fore det nya posthusets invigning, den 26 oktober
1903. Formodligen graverade Wilcke aven den sista valoren i Oscar-se-
rien — 8 Ores-valoren.

8-oringen kallas for det »tjaderska frimarket». Anledningen till detta var,
att olika frofirmor hade enorma méangder varuprov som kravde 8 ore i
porto. Till detta hade man frimarken i valoren 4 ore, tvafargad siffertyp.
For att minska det modosamma frankeringsarbetet foreslog man bl a fran
den Tjaderska frofirman i Stockholm, att ett frimarke i valoren 8 ore skulle
ges ut. Yrkandet riktades till Kung Oscar II personligen, vilken bifoll
forslaget och vadjade till Generalpoststyrelsen om den nya valdrens info-
rande varpa Generalpoststyrelsen godkande forslaget och frimarket gavs ut
den 27 oktober 1903.
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Paul Wilke anstdlldes vid AB Jacob Bagges Sedeltryckeri 1899 och ersatte Max Mirowsky.

Oscarsfrimarkena kom att avldsas successivt av frimarken med Gustaf
V:s portratt i medaljong. Dessa emitterades i huvudsak 1910-12 men nya
valorer infordes senare p g a olika portohdjningar. De sista upplagorna av
Oscarsfrimarkena utgjordes av héften i valorerna 5 och 10 ore vilka lamna-
de frimarksforradet den 13 december 1914. Darmed hade inte mindre an ca
2100 miljoner frimarken med Oscar II:s portratt framstallts i koppartryck.

1919 Iopte samtliga kontrakt ut som Generalpoststyrelsen hade med
Bagges Sedeltryckeri. Man beslutade da att all tillverkning av frankotecken
skulle ske i ett eget tryckeri i posthuset pa Vasagatan i Stockholm. En
tryckpress inforskaffades darfor fran USA. Det var en rotationspress vil-
ken kunde trycka frimarken i staltryck. Denna djuptrycksmetod anvander
man sig av an idag d& den i de flesta fall har visat sig overlagsen andra
tillverkningsmetoder. Djuptrycksmetoden, som infordes av Bagges Sedel-
tryckeri, hade kommit for att stanna.
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